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Willkommen zu GMG RapidCheck 2.0

RapidCheck ist ein schnelles, benutzerfreundliches Programm fiir die umfassende Priifung der Druckqualitét
und der Druckparameter.

Kontrolle der Druckqualitat

Fir die Realisierung hochwertiger Drucke missen verschiedene Parameter berlicksichtigt und kontrolliert
werden. Fiir diese Aufgabe ist RapidCheck die ideale Losung. In Produktionsumgebungen gilt: Zeit ist Geld.
Deshalb ist es natiirlich wichtig, im Ernstfall die Ursache von Problemen beim Druck ziigig zu identifizieren,
um eine schnelle Behebung zu gewahrleisten. Genauso wichtig ist es aber, Probleme proaktiv zu vermeiden,
bevor sie sich negativ auswirken kénnen. In den aktuellen Druckstandards sind verschiedene Kriterien definiert,
die im tagtaglichen Druckbetrieb eingehalten werden miissen. Damit sind Sie in der Lage, in jeder Situation zu
ermitteln, ob Sie sich im Rahmen der definierten Toleranzen bewegen. Sollte dies nicht der Fall sein, kdnnen Sie
problemlos feststellen, wie weit die Druckqualitdt vom Standard abweicht und welche Malknahmen ergriffen
werden missen, um die bestehenden Missstande zu beseitigen.

Im Folgenden finden Sie eine Liste der Parameter, die mit GMG RapidCheck kontrolliert werden:

- Volltondichte

] Trapping

- Tonwertzunahme

. Spreizung

= Schieben/Dublieren
] Druckkontrast

- Graubalance

u Farbmetrik der Primarfarben (CMYK)

. Farbmetrik der Sekundarfarben (iberdruckende RGB-Farben)
] Farbmetrik des Bedruckstoffs (Papier)

. Neutral Print Density Curve (NPDC) der G7-Methoden

Diese Parameter kdnnen einzeln oder in Kombination verwendet werden, um die Druckqualitdt zu prifen und
die Einhaltung von druckspezifischen Spezifikationen oder Standards zu gewéhrleisten. RapidCheck unterstiitzt
von Haus aus internationale Standards wie ISO 12647-2 und I1SO 12647-3 sowie Druckspezifikationen wie
Process Standard Offset (PSO) und GRACoL. Daruber hinaus konnen auch individuelle Standards erstellt
werden, die Giber den Umfang der internationalen Standards hinausgehen oder die strengere Toleranzen oder
abweichende Parameter beinhalten.
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Neuerungen in RapidCheck 2.0

. Vollig neue, benutzerfreundlichere Oberfldche

= Messgeréte - neben i1 und SpectroDens; SpectroEye, DTP530, RS800

" Toolbar-Anwendung fiir die Verwaltung von Messgerdten

. Hotfolder fiir den Import von SpectroDrive- und Intellitrax-Dateien

. G7-Unterstiitzung mit Messung der NPD-Kurve und der Graubalance

" FullCheck-Messmodus - Speicherung zusétzlicher Informationen mit jedem Messauftrag

. Unbegrenzte Anzahl von Messungen pro Auftrag (im FullCheck-Messmodus)

. Auftrage vergleichen - bis zu vier Auftrage kdnnen gleichzeitig gedffnet werden, um die Ergebnisse zu
vergleichen

" Trending - Nachverfolgung der Druckqualitdt Gber [dngere Zeitraume und Erfassung von

Produktionsstatistiken

= Schieben/Dublieren-Effekte kbnnen mit einem passenden Messstreifen erfasst und analysiert werden
= Import/Export von CGATS 1.7- und .CSV-Dateien

" Neues Report-Format mit kompakten und erweiterten Berichten

. Standard-Editor fiir die Festlegung der zu priifenden Parameter und der Referenz- und Toleranzwerte
. Troubleshooter - Online-Hilfe zur Unterstlitzung bei der Identifizierung der Ursache von

Druckproblemen
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1. Erste Verwendung

11 Computerkonfiguration
1.1.1  Einrichten des Computers

Zur Gewahrleistung der maximalen Performance von GMG RapidCheck empfiehlt GMG, das Programm auf
einem Computer auszufiihren, der die folgenden Anforderungen erfiillt.

Empfohlenes System: Intel® Core™ Duo 1,6 GHz oder schneller, T GB RAM, 20 GB freier Festplattenplatz.

Hardwarekomponenten: Videokarte (DVI, Unterstiitzung von DirectX 9c¢), Direct 3D-Beschleunigung aktiviert,
aktuelle Treiber (keine Windows-Standardtreiber). Bildschirmaufldsung 1024 x 768 oder hoher.

Anschlisse - Mind. 2 USB-Anschliisse. 1 COM-Anschluss bei Verwendung von SpectroEye oder DTP530.
Betriebssystem:

. Windows Vista Service Pack 1 oder hoher
n Windows XP Service Pack 3 oder hoher
. Windows Server 2008

" Windows Server 2003 Service Pack 2 oder héher mit installiertem Hotfix-Paket KB925336 (Dateiname
WindowsServer2003-KB925336-x86-xxx.exe; wobei xxx Platzhalter fiir die Sprachversion lhres
Betriebssystems ist). Der Hotfix wird auf der Website von Microsoft angeboten.

Softwarekomponenten: Microsoft Internet Explorer 6.0 oder héher, DirectX 9¢ oder héher

Benutzerrechte: Power User, unter Windows Vista: Administrator (Fur die Installation sind immer
Administratorrechte erforderlich.)
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1.2  Programminstallation

1.2.1  Installation von GMG-Programmen

Anmerkung:  Stellen Sie bitte vor der Installation sicher, dass Sie als Benutzer mit vollstdndigen
Administratorrechten angemeldet sind.

Anmerkung:  Uberpriifen Sie die Systemanforderungen, bevor Sie die Installation starten. Stellen Sie

aufBerdem sicher, dass der Dongle mit der Lizenz fiir die Softwareversion aktualisiert wurde, die Sie installieren
mochten.

So deinstallieren Sie eine friithere Version

1. Windows Vista und Windows 2008 Server - Gehen Sie zu Systemsteuerung > Programme und
Funktionen, widhlen Sie in der Programmliste den Eintrag RapidCheck und klicken Sie in der Symbolleiste
auf Deinstallieren. Loschen Sie anschlieffend auch den Programmordner C:\Programme\GMG
\RapidCheck, bevor Sie Version 2 installieren.

2. Windows XP und Windows 2003 Server - Gehen Sie zu Systemsteuerung > Software, wéhlen Sie in der
Programmliste den Eintrag RapidCheck und klicken Sie rechts auf Entfernen. Loschen Sie anschlieRend
auch den Programmordner C:\Programme\GMG\RapidCheck, bevor Sie Version 2 installieren.

So installieren Sie die neue Version

Anmerkung:  Trennen Sie alle Messgerdte vom Computer, bevor Sie das Setup starten. Andernfalls werden die
Gerdtetreiber nicht ordnungsgemaf installiert.

Anmerkung:  Stellen Sie sicher, dass keine Microsoft-Systemupdates im Hintergrund ausgefiihrt werden,
bevor Sie das Setup starten. Andernfalls kann ein Installationsfehler auftreten.

1. Trennen Sie alle am Computer angeschlossenen Spektralphotometer, um die erfolgreiche Installation der
Gerdtetreiber zu gewahrleisten.

2. Sie konnen das Programm direkt von der DVD installieren, sofern Sie die Software auf einem Datentrager
erworben haben. Wenn Sie das Programm von der GMG-Website heruntergeladen haben, kopieren Sie
alle Dateien auf ein Speichermedium oder in ein lokales Verzeichnis.

3. Doppelklicken Sie auf die ausfiihrbare Setup-Datei (setup.exe) auf dem Installationsdatentrager. Alle
Dateien werden im Ordner C:\Programme\GMG\RapidCheck installiert.




Bedienungsanleitung flir GMG RapidCheck

2. Uberblick Uber das Programm

2.1 RapidCheck-Workflow

Das folgende Diagramm gibt einen Uberblick iiber die Hauptfunktionen von GMG RapidCheck. Die
Verwendung des Programms erfolgt fast ausschlielich nach diesem Workflow, der die Erstellung von Auftragen,
die Messung von Kontrollstreifen und die Generierung von Reports beschreibt. Die erweiterten Funktionen, wie
z.B. die Bearbeitung von Druckstandards oder die Erstellung von individuellen Messstreifen, werden in spdteren
Kapiteln dieser Bedienungsanleitung erlautert.

2.1.1 QuickCheck

Vier Schritte fiir die Priifung der Druckmaschine mit RapidCheck im QuickCheck-Messmodus

1. RapidCheck LaunchPad
1a.  Toolbar - Anschluss des Messgeriits
2. Messfenster
Charts und Analysen
4. Report

Anwender von RapidCheck 1.5 werden sich schnell in den QuickCheck-Messmodus einarbeiten, da die
Funktionalitdt sehr dhnlich ist. Zum Erstellen eines Auftrags klicken Sie einfach auf die grole Schaltflache
Prifen (Schritt 1). Dadurch wird automatisch die Toolbar (Schritt 1a) getffnet, in der Sie lhr Messgerét
anschliefen konnen. Im Messfenster (Schritt 2) kdnnen Sie dann den Kontrollstreifen messen. Die Ergebnisse
werden in den darunterliegenden Panels angezeigt. In QuickCheck kdnnen Sie bis zu acht Messungen pro
Auftrag vornehmen. Alle Messungen werden automatisch im Register Bogen gemittelt. Sie konnen das Fenster
Analyse (Schritt 3) aufrufen, indem Sie auf ein beliebiges Panel klicken. Zum Abschluss kann ein Report erstellt
werden (Schritt 4). Klicken Sie dazu auf das Druckersymbol im unteren Fensterbereich.

Anmerkung:  Die im QuickCheck-Messmodus erfassten Auftrdge werden nicht im Trending-Modul
angezeigt. Nur Auftrage, die im FullCheck-Messmodus abgeschlossen wurden, stehen fiir das Trending zur
Verfligung, da diese mit zusatzlichen Daten wie Kunde, Druckmaschine, Bedruckstoff usw. abgespeichert
werden.
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2.1.2  FullCheck
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Vier Schritte fiir die Priifung der Druckmaschine mit RapidCheck im FullCheck-Messmodus

1. RapidCheck LaunchPad

1la. ToolBar - Anschluss des Messgerdts
Auftragsbeschreibung und Details
Messfenster

Charts und Analysen

g A~ W N

Report

FullCheck ist eine neue Funktion von RapidCheck 2. FullCheck dhnelt dem QuickCheck, besitzt jedoch
Funktionalitat fir die Verkniipfung zusédtzlicher Daten mit den Messwerten. Auftriage werden zusammen mit
verschiedenen Informationen wie Kunde, Auftragscode, Datum, Druckmaschine, Farbhersteller usw. sowie mit
individuell anpassbaren Feldern abgespeichert. Diese Auftrage konnen spater im Trending-Modul von
RapidCheck organisiert und angezeigt werden.

Im Gegensatz zu QuickCheck kdnnen mit FullCheck auch mehr als acht Messungen pro Auftrag vorgenommen
werden. Die Messwerte werden auf Bogen angeordnet, auf denen Platz fuir bis zu acht Messungen ist. Im
FullCheck-Modus konnen beliebig viele Bogen verwendet werden. Sie kénnen also zusétzliche Bogen
hinzuftigen, die jeweils Platz fiir acht weitere Messungen bieten. Auf diese Weise kénnen Sie eine umfassende
Erfassung Ihrer Druckauftrige durchfiihren und damit eine detaillierte Ubersicht (iber die Qualitit der Auftrige
und die entsprechenden Trends erstellen.

Zum Erstellen eines Auftrags klicken Sie auf die groe Schaltflache Priifen (Schritt 1). Dadurch wird automatisch
die Toolbar (Schritt 1a) gedffnet, in der Sie Ihr Messgerat anschliefen konnen. Bevor das Messfenster aufgerufen
wird, wird das Fenster Auftragsdetails (Schritt 2) ge6ffnet. Hier finden Sie die drei Register Auftragsbeschreibung,
Technische Daten und Individuell, in denen Sie auftragsrelevante Informationen eingeben konnen. Klicken Sie
anschlieRend auf Fortfahren, um das Messfenster (Schritt 2) zu 6ffnen. Hier konnen Sie den Kontrollstreifen
messen. Die Ergebnisse werden in den darunterliegenden Panels angezeigt. Der Durchschnittswert des
aktuellen Bogens wird im Register Bogen angezeigt. Der Mittelwert aller Bgen des Auftrags erscheint im
Register Auftrag. Sie konnen das Fenster Analyse (Schritt 3) aufrufen, indem Sie auf ein beliebiges Panel
klicken. Zum Abschluss kann ein Report erstellt werden (Schritt 4). Klicken Sie dazu auf das Druckersymbol im
unteren Fensterbereich.
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3.

RapidCheck LaunchPad

RapidCheck

srapidCheck

N O AN =

3.1

Schaltflachen fiir Programmfunktionen - Datei 6ffnen, Einstellungen, Anwendung schliellen
Messungen starten - &ffnet das Messfenster fir QuickCheck und FullCheck

QuickCheck/FullCheck - wechselt zwischen den Messmodi
Standardauswabhl - startet auch den Standard-Editor
Standardinformationen - Anzeige des momentan ausgewahlten Standards
Auftrage vergleichen - startet das Modul fiir den Auftragsvergleich

Trending - startet das Trending- und Analyse-Modul

Schaltflachen fur Programmfunktionen

RapidCheck-Auftrag éffnen. Das Dialogfeld “Offnen” wird angezeigt. Hier kénnen Sie die zuvor
gespeicherte RapidCheck-Datei zum Offnen auswihlen.

Anwendung schlielen. Es wird ein Dialogfeld angezeigt, in dem Sie gefragt werden, ob RapidCheck
beendet werden soll.

Programm-Einstellungen. Es wird ein Dialogfeld gedffnet, in dem die allgemeinen
Anwendungseinstellungen eingerichtet werden kdnnen, wie z.B. Sprache, regionale Datums- und
Uhrzeitformate, Druckreihenfolge und Messeinstellungen. Weitere Informationen erhalten Sie im
folgenden Abschnitt 3.1.1 Programme-Einstellungen.
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3.1.1
3.1.1.1 Einstellungen

Programm-Einstellungen

gmgraPIdCheck

Main Reporting

International settings

Language

English

Date format

dd/mm/yy

Printing sequence

@ Default sequence

KCMY

@

=
b4

]

1. Sprache - Wihlen Sie lhre Sprache. Wenn lhre Sprache nicht aufgefiihrt ist, wenden Sie sich bitte an
lhren Handler, um weitere Informationen anzufordern.

2. Datumsformat - Wéhlen Sie das in lhrer Region verwendete Format.

3. Standard-Druckreihenfolge - Diese Einstellung kann unabhédngig in den Druckspezifikationen von
RapidCheck gedndert werden. Die entsprechende Vorgehensweise wird im Abschnitt Spezifikations-
Editor erldutert. Es wird jedoch empfohlen, die am hdufigsten von Ihnen verwendete Druckfarbenfolge

hier festzulegen.
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3.1.1.2 Reporting

smg'aPIACheck

Main Reporting

Name job assignment

@Preﬁx @ Start from @

GMG Report_ 7. Reset

& COlO (@) uploas

® Clear

we know color

1. Préafix - Beim Erstellen eines Reports erzeugt RapidCheck den Namen automatisch. Sie kénnen aber auch
einen Prafix hinzuftigen, der als Anfang des Namens verwendet wird.

2. Beginnen mit - Jeder Bericht erhilt eine eindeutige, laufende Nummer. Sie konnen die Startnummer fir
den néchsten RapidCheck-Report festlegen.

w

Zuriicksetzen - Mit dieser Schaltflache wird das Feld “Beginnen mit” wieder auf 1 gesetzt.

>

Logo - Auf Wunsch kann ein individuelles Logo in den Bericht unterhalb der “Uberblick”-Leiste im
oberen rechten Bereich eingefiigt werden. Klicken Sie zum Hinzufligen des Logos auf Hochladen und
wahlen Sie dann lhre Logodatei aus. Die unterstiitzten Formate sind .jpg und .bmp. Die GréRe des Logos
wird automatisch an die GroRe des Logobereiches angepasst. Es muss also keine Version des Logos mit
bestimmten Abmessungen erstellt werden. Sie sollten jedoch sicherstellen, dass das Logo mindestens
eine Aufldsung von 200 dpi bei 250 x 70 Pixel besitzt. Wenn Sie auf Loschen klicken, wird das Logo
entfernt. Der Logobereich im Bericht bleibt in dem Fall leer.
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3.2  Schaltflache "Messungen starten"

Ouu:k check

g FograJS‘PSO

Klicken Sie auf das Scan-Bild im Panel, wenn der Mauszeiger als zeigende Hand erscheint, um das Messfenster
aufzurufen. Klicken Sie nicht auf die mit dem blauen Kreis markierten Bereiche, da dies Schaltflachen fir
andere Funktionen sind. Der Messvorgang wird im Abschnitt 5. Messfensterausfiihrlich beschrieben.

3.2.1 Schaltflache QuickCheck/FullCheck

pe Ounck check }
g i Fogra39/PSO

QuickCheck-Messmodus

Der mit dem blauen Kreis markierte Bereich ist eine Textschaltfliche, mit dem der Messmodus zwischen
FullCheck und QuickCheck umgeschaltet werden kann. Wenn Sie mit der Maus Gber diesen Bereich fahren und
die Textfarbe zu Rot wechselt, klicken Sie mit der Maus, um zwischen den beiden Modi umzuschalten. Wenn
der Blitz angezeigt wird, ist der QuickCheck-Messmodus aktiviert.

(" Full check

Fogra39/PSO

FullCheck-Messmodus

Beim Wechsel zum FullCheck-Messmodus wird der Blitz nicht mehr angezeigt. AuBerdem dndert sich der Text
zu FullCheck. Klicken Sie erneut auf diesen Bereich, wenn der Text rot dargestellt wird, um wieder zuriick zum
QuickCheck zu wechseln.

10
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3.2.2 Standard wahlen

Full check

( Fogra39/PSO )

L /

Wenn Sie auf die eingekreiste Textschaltflache klicken, wird ein Dropdown-Menii geoffnet, in dem Sie den fiir
den aktuellen Auftrag zu verwendenden Standard auswahlen konnen. Der momentan ausgewahlte Standard
wird immer angezeigt. In RapidCheck wurden bereits verschiedene Standards erstellt, die den bekannten
Druckspezifikationen wie PSO (Process Standard Offset), GRACoL und andere entsprechen.

Fir die Anforderungen der meisten Anwender sind diese Standards ausreichend. Wenn jedoch ein individueller
Standard benétigt wird, kann tber dieses Men( der Standard-Editor gestartet werden. Wahlen Sie dazu die
Option Neu/Bearbeiten. Informationen zum Erstellen und Bearbeiten von Standards finden Sie im Abschnitt 10.
Standard-Editor.

3.2.3  Anzeige von Standardinformationen

Full check

Fogra39/PSO

Zeigt Informationen tiber den momentan ausgewahlten Standard an.

In RapidCheck besteht ein Standard aus den folgenden Elementen:

1. Druckspezifikation - legt fest, welche Parameter und Toleranzen eingehalten werden miissen.
Beispielsweise werden bei der PSO-Spezifikation solche Parameter wie Tonwertzunahme,
Mitteltonspreizung und farbmetrische Werte der Primédrfarben gepriift, wahrend bei der GRACoL-
Spezifikation die Tonwertzunahme nicht beriicksichtigt wird. Dafiir wird hier im Gegensatz zu PSO die
Graubalance Gberprift.

2. Referenz - stellt Werte fiir die Uberpriifung der Druckparameter bereit. In der Spezifikation kann
festgelegt werden, dass Primarfarben gepriift werden. Die Primarfarbenwerte werden jedoch von der
Referenz bestimmt. Beispielsweise konnen zwei verschiedene Papiere zwar dieselbe Spezifikation
verwenden, aber unterschiedliche Referenzwerte haben.

3. Messstreifen - ausgewahlter Kontrollstreifen, der gemessen werden soll. RapidCheck kann verschiedene
Mess- und Kontrollstreifen verwenden. Manche Messstreifen sind bei verschiedenen Spezifikationen
austauschbar, andere jedoch nicht. Daher wird empfohlen, den definierten Messstreifen zu verwenden,
sofern keine begriindete Notwendigkeit besteht, einen vorhandenen Streifen zu modifizieren oder einen
neuen zu erstellen.

11
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3.3  Auftrége vergleichen

Compare jobs

Damit wird ein Modul gestartet, in dem bis zu vier Auftrdge gleichzeitig getffnet werden kénnen, um
verschiedene Parameter wie Dichte, Tonwertzunahme, Graubalance, Trapping und andere miteinander zu
vergleichen. Dieses Modul wird im Abschnitt 8. Auftrage vergleichen ausfiihrlich beschrieben.

3.4  Trending

Trending

Damit wird das Trending-Modul ge6ffnet, das die historische Analyse aller RapidCheck-Auftrage, die im
FullCheck-Messmodus durchgefiihrt wurden, ermdglicht. Auftrage kdnnen nach verschiedenen Kriterien gefiltert
und in Histogrammen angezeigt werden, um so ein Bild tiber die Entwicklung der Druckparameter tGber einen
bestimmten Zeitraum zu erhalten. Dieses Modul wird im Abschnitt 9. Trending ausfiihrlich beschrieben.

12
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4, Toolbar

Eine neue Funktion von RapidCheck 2.0 ist die Toolbar. Anders als bei der Version 1.5 verwendet die aktuelle
Version eine unabhdngige Anwendung fir die Verwaltung der angeschlossenen Messgerate. Das ermdglicht den
reibungslosen Messbetrieb, wenn RapidCheck 2.0 und PrintControl 2.0 und gleichzeitig verwendet werden.
Alle Anwendungen werden an die Toolbar angebunden, in der die Gerdteverwaltung - also die Verbindung, die
Kalibrierung, die Nullsetzung des Papiers und die Messung - zentralisiert ist. RapidCheck startet die Toolbar
automatisch, wenn Messungen durchgefiihrt werden sollen. Sie konnen die Anwendung aber auch manuell
Uber das entsprechende Anwendungssymbol ausfiihren. Gehen Sie wie im Folgenden beschrieben vor, um Ihr
Messgerat anzuschliefen und zu konfigurieren.

Toolbar ‘

Auswahl des Messgerits

Gerdtekalibrierung

Papiermessung (fir densitometrische Funktionen)
Toolbar schlieBen

A W N =

4.1 Gerateauswah!

Die Toolbar unterstiitzt die wichtigsten Handmessgeréte, die heute erhdltlich sind. Dazu gehéren:

X-Rite EyeOne
Techkon SpectroDens
X-Rite SpectroEye
Techkon RS800
X-Rite 530

g A W N =

Klicken Sie auf das Symbol “Auswdhlen”, um hr Messgerat aus der Liste auszuwéhlen.

13
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Toolbar

Spectrophotometers

&

EyeOne Spectrodens Spectroeye

2.0.0-RC1 (0100)

X

Klicken Sie auf Auswéhlen, um Ihr Messgerdt auszuwahlen. In den folgenden Abschnitten werden Anweisungen
fur die Verbindung der Messgerdte bereitgestellt. Die Statusanzeigen in der Toolbar sind aber fiir alle Gerite
identisch. In der Toolbar kénnen drei verschiedene Zustandsanzeigen dargestellt werden, die durch folgende
Statuszeichen gekennzeichnet sind:

Erfolgreich Noch nicht abgeschlossen Fehler

Waihrend Sie die Gerdtekonfigurationsschritte 1. Verbindung 2. Kalibrierung 3. Papiermessung durchfiihren,
wird ein Statuszeichen {iber dem Schritt angezeigt. Ein erfolgreich abgeschlossener Schritt erhilt das griine
Statuszeichen. Ein Schritt, der noch nicht abgeschlossen wurde oder bei dem ein Fehler aufgetreten ist, wird
durch ein gelbes “?” oder rotes “x” gekennzeichnet:

Toolbar Toolbar

)
&

Sgred

Toolbar Toolbar

Calibrate

2.0.0-RC2 (0103)

X

Erfolgreich Papier nicht gemessen Gerdt nicht kalibriert Gerdt nicht gefunden
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4.9

Please verify the device parameters above and then press Connect...

Anschluss des Eye-One

X-Rite - EyeOne

Filter |ANSIE

Hluminant | d50 (ISO norm)

Observer 2
White base Paper white

Mode Scan mode

Status  Instrument not connected

g e (b)

Filter - Sie konnen zwischen zwei Filtereinstellungen fiir Dichtemessungen wéhlen. ANSI E (Status E) ist
in Europa sehr stark verbreitet, wihrend ANSI T (Status T) vorwiegend in Nordamerika eingesetzt wird.
Den groften Einfluss hat die Filterauswahl auf die Farbe Gelb. In Abhangigkeit von der von Ihnen
vorgenommenen Auswahl treten erhebliche Unterschiede bei den Dichtewerten fiir Gelb auf. Wenden
Sie sich an lhren lokalen Drucker-Verband, wenn Sie sich nicht sicher sind, welchen Filter Sie in lhrer
Region verwenden sollen.

Lichtart - Es sind zwar mehrere Auswahlméglichkeiten vorhanden, fiir die Druckindustrie ist aber D50
als Standard definiert.

Beobachter - 2° ist als Standard fiir die Druckindustrie definiert.

Weillbasis - Dichtemessungen kdnnen auf zwei verschiedene Arten vorgenommen werden - im
Verhaltnis zum Papier (Bedruckstoff-Wert wird vom Messwert abgezogen) und Absolut (Bedruckstoff-Wert
wird zum Messwert addiert). Beide Methoden sind korrekt und kénnen problemlos verwendet werden.
Im Sinne der Einheitlichkeit wird jedoch empfohlen, nach der Auswahl einer Methode diese dauerhaft zu
verwenden.

Modus - Das Eye-One kann im Scan- und Feldmodus eingesetzt werden. Im Scan-Modus kénnen Sie das
Eye-One Uber den Messstreifen ziehen, wihrend Sie die Messtaste gedriickt halten, und die Messungen
so deutlich schneller durchfiihren. Das Eye-One ist jedoch auf einen ausreichend hohen Kontrast
zwischen benachbarten Feldern angewiesen, um ermitteln zu kénnen, wo ein Feld innerhalb des
Messstreifens endet und das nachste anfangt. Wenn lhr Messstreifen keinen ausreichenden Kontrast
zwischen den Feldern vorweist, miissen Sie die Messung im Feldmodus vornehmen.

Verbinden - Stellen Sie sicher, dass das Eye-One mit dem USB-Anschluss verbunden ist, und klicken Sie
auf Verbinden. Wenn das Messgerdt ordnungsgemal’ installiert ist und Toolbar eine Verbindung aufbauen
kann, wird es im Statusbereich angezeigt. Die gelbe Statusanzeige Gber dem Eye-One-Symbol wechselt
zu einem griinen Hakchen.
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Kalibrierung

X-Rite - EyeOne

Calibration, place instrument on the
calibration plate and press Calibrate button.

@ Calibrate

Remind to calibrate after

®Don't remind
(O Measurements 15

(O Seconds 1800

Connected

Cancel

Klicken Sie auf Kalibrierenoder driicken Sie die Messtaste am i1, um die Gerétekalibrierung zu starten. Sie
kdnnen auch Parameter fiir eine automatische Kalibrierungserinnerung festlegen.

Papiermessung

X-Rite - EyeOne

o Measure paper or substrate

Cancel

Platzieren Sie das i1 auf einem sauberen, unbedruckten Bereich des Bedruckstoffs, der gemessen werden soll.
Waihlen Sie diesen Bereich sorgféltig aus. In manchen Féllen kann es bedingt durch Druckprobleme zu einem
leichten Farbauftrag in Bereichen kommen, die eigentlich weils sein sollten, wodurch die Papiermessung
verfdlscht wird. Stellen Sie sicher, dass Sie den zu messenden Bereich mit zwei oder drei zusétzlichen Bogen
Papier unterlegen, um mdgliche Verfdlschungen durch eine farbige Tischoberflache auszuschliefSen.
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4.3

Optical filter No filter
Status ANSIE

Anschluss des SpectroEye

X-Rite SpectroEye

@ Port |COM2 Refresh
Baudrate | 57600
v
Illuminant | d50 (ISO norm)
Observer 2

White base Paper white

Status  Instrument not connected

g o | (8)

Devicesn. 7

Kommunikationsanschluss - Wéhlen Sie den Kommunikationsanschluss, mit dem das SpectroEye
verbunden ist. Legen Sie die Baudrate fiir die serielle Kommunikation mit dem SpectroEye fest. Unterstiitzt
werden die Baudraten 9600, 19200, 38400 und 57600. Stellen Sie sicher, dass das SpectroEye bereits mit
der Rate konfiguriert ist, die Sie hier auswdhlen. Weitere Informationen tiber die interne serielle
Konfiguration des Gerits erhalten Sie in der Bedienungsanleitung des SpectroEye. Treten Probleme bei der
Verbindung des Gerdts bei h6heren Raten auf, setzen Sie die Rate herunter. Wenn Sie fiir den Anschluss des
SpectroEye einen USB-Konverter (z.B. von Keyspan) verwenden, miissen alle Einstellungen den hier
vorgenommenen Einstellungen entsprechen.

Aktualisieren - Wenn das Gerit nicht gefunden wurde oder Sie das Gerit erst nach dem Offnen dieses
Fensters angeschlossen haben oder Sie eine Einstellung (z.B. die Baudrate) gedndert haben, klicken Sie auf
die Schaltfliche Aktualisieren, damit Toolbar die Kommunikationsanschlisse erneut abfragt.

Optischer Filter - Es wird empfohlen, den Polarisationsfilter fiir Dichtemessungen zu verwenden, um eine
bessere Ubereinstimmung zwischen nasser und trockener Farbe zu erzielen. Fiir farbmetrische Messungen
sollte kein Filter verwendet werden.

Status - Sie kdnnen zwischen zwei Filtereinstellungen fiir Dichtemessungen wahlen. ANSI E (Status E) ist in
Europa sehr stark verbreitet, wihrend ANSI T (Status T) vorwiegend in Nordamerika eingesetzt wird. Den
groBten Einfluss hat die Filterauswahl auf die Farbe Gelb. In Abhdngigkeit von der von lhnen
vorgenommenen Auswahl treten erhebliche Unterschiede bei den Dichtewerten fiir Gelb auf. Wenden Sie
sich an lhren lokalen Drucker-Verband, wenn Sie sich nicht sicher sind, welchen Filter Sie in Ihrer Region
verwenden sollen.

Lichtart - Es sind zwar mehrere Auswahlméglichkeiten vorhanden, fiir die Druckindustrie ist aber D50 als
Standard definiert.

Beobachter - 2° ist als Standard fiir die Druckindustrie definiert.

Weil3basis - Dichtemessungen kdnnen auf zwei verschiedene Arten vorgenommen werden - im Verhaltnis
zum Papier (Bedruckstoff-Wert wird vom Messwert abgezogen) und Absolut (Bedruckstoff-Wert wird zum
Messwert addiert). Beide Methoden sind korrekt und kénnen problemlos verwendet werden. Im Sinne der
Einheitlichkeit wird jedoch empfohlen, nach der Auswahl einer Methode diese dauerhaft zu verwenden.

Verbinden - Stellen Sie sicher, dass das SpectroEye mit dem seriellen Anschluss verbunden ist, und klicken
Sie auf Verbinden. Wenn das Gerat ordnungsgemal installiert ist und Toolbar eine Verbindung aufbauen
kann, wird es im Statusbereich angezeigt. Die gelbe Statusanzeige iiber dem SpectroEye-Symbol wechselt
zu einem griinen Hakchen.
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Papiermessunsg

X-Rite Spectrobye

Measure paper or substrate

< Cancel

Anmerkung:  RapidCheck erhélt Spektraldaten vom SpectroEye und berechnet die erforderlichen Werte. Der
Messmodus des Gerédts muss also nicht gedndert werden. Stellen Sie das SpectroEye auf die Farbmessung ein,
um den storungsfreien Betrieb sicherzustellen.

Anmerkung:  Fir Papiermessungen bendétigt das SpectroEye eine absolute Messung. Im Farbmessungsmodus
wird automatisch eine absolute Messung vorgenommen. Befindet sich das Gerat aber in einem
densitometrischen Modus (z.B. Dichte, Punktanteil usw.), wird die Messung mit hoher Wahrscheinlichkeit im
Verhdltnis zum Papier durchgefiihrt. RapidCheck fordert Sie auf, dieses Problem zu beseitigen. Dazu kénnen Sie
entweder das Gerit auf den farbmetrischen Modus umstellen oder die aktuelle Funktion so dndern, dass eine
absolute Messung vorgenommen wird.

Das SpectroEye kalibriert sich automatisch selbst. Sie werden also nicht zur Kalibrierung aufgefordert. Bei
Papiermessungen platzieren Sie jedoch das SpectroEye auf einem sauberen, unbedruckten Bereich des
Bedruckstoffs, der gemessen werden soll. Wihlen Sie diesen Bereich sorgfdltig aus. In manchen Fillen kann es
bedingt durch Druckprobleme zu einem leichten Farbauftrag in Bereichen kommen, die eigentlich weil’ sein
sollten, wodurch die Papiermessung verfilscht wird. Stellen Sie sicher, dass Sie den zu messenden Bereich mit
zwei oder drei zusadtzlichen Bogen Papier unterlegen, um mdgliche Verfélschungen durch eine farbige
Tischoberflache auszuschlieflen.
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44

Anschluss des SpectroDens

Techkon - Spectrodens

s Filter ANSIE
Illuminant | d50 (ISO norm)

Please, wake-up intrument pressing the measurement button and then press
Connect

y 5 Optical filter | No filter

Observer 2

(ayay ay ay 4

White base Paper white

Status  Instrument not connected

g e | (6)

Device sn.

Cancel

Optischer Filter - Es wird empfohlen, den Polarisationsfilter fiir Dichtemessungen zu verwenden, um
eine bessere Ubereinstimmung zwischen nasser und trockener Farbe zu erzielen. Fiir farbmetrische
Messungen sollte kein Filter verwendet werden.

Filter - Sie konnen zwischen zwei Filtereinstellungen fiir Dichtemessungen wéhlen. ANSI E (Status E) ist
in Europa sehr stark verbreitet, wahrend ANSI T (Status T) vorwiegend in Nordamerika eingesetzt wird.
Den grolten Einfluss hat die Filterauswahl auf die Farbe Gelb. In Abhdngigkeit von der von lhnen
vorgenommenen Auswahl treten erhebliche Unterschiede bei den Dichtewerten fiir Gelb auf. Wenden
Sie sich an lhren lokalen Drucker-Verband, wenn Sie sich nicht sicher sind, welchen Filter Sie in lhrer
Region verwenden sollen.

Lichtart - Es sind zwar mehrere Auswahlméglichkeiten vorhanden, fiir die Druckindustrie ist aber D50
als Standard definiert.

Beobachter - 2° ist als Standard fir die Druckindustrie definiert.

Weilbasis - Dichtemessungen kénnen auf zwei verschiedene Arten vorgenommen werden - im
Verhiltnis zum Papier (Bedruckstoff-Wert wird vom Messwert abgezogen) und Absolut (Bedruckstoff-Wert
wird zum Messwert addiert). Beide Methoden sind korrekt und kénnen problemlos verwendet werden.
Im Sinne der Einheitlichkeit wird jedoch empfohlen, nach der Auswahl einer Methode diese dauerhaft zu
verwenden.

Verbinden - Stellen Sie sicher, dass das SpectroDens mit dem USB-Anschluss verbunden ist, und klicken
Sie auf Verbinden. Wenn das Gerat ordnungsgemal installiert ist und Toolbar eine Verbindung aufbauen
kann, wird es im Statusbereich angezeigt. Die gelbe Statusanzeige tiber dem SpectroDens-Symbol
wechselt zu einem griinen Hakchen.
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Kalibrierung

Techkon - Spectrodens

£a

Please calibrate manually the device and then
press Calibrated button to continue.

Das SpectroDens kann nicht lber externe Anwendungen kalibriert werden. Sie miissen die Kalibrierung also
manuell am Gerét selbst vornehmen. Platzieren Sie dazu das SpectroDens auf seiner Basisplatte und stellen Sie
sicher, dass das weilSe Feld sauber und gut sichtbar ist. Fiihren Sie anschliefend die Kalibrierung wie gewohnt
durch. Weitere Informationen zur Kalibrierung des Gerits finden Sie in der Bedienungsanleitung des
SpectroDens. Klicken Sie nach der Kalibrierung des SpectroDens auf die Schaltfliche Kalibrieren.

Papiermessung

Techkon - Spectrodens

Measure paper or substrate

Wenn Sie eine Papiermessung durchfiihren mochten, platzieren Sie das SpectroDens auf einem sauberen,
unbedruckten Bereich des Bedruckstoffs, der gemessen werden soll. Wéhlen Sie diesen Bereich sorgfiltig aus.
In manchen Fillen kann es bedingt durch Druckprobleme zu einem leichten Farbauftrag in Bereichen kommen,
die eigentlich weils sein sollten, wodurch die Papiermessung verfilscht wird. Stellen Sie sicher, dass Sie den zu
messenden Bereich mit zwei oder drei zusatzlichen Bogen Papier unterlegen, um mogliche Verfalschungen
durch eine farbige Tischoberfldche auszuschlieRen.
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4.5 Anschluss des RS800

Techkon - RS800

Filter |ANSIE
Iluminant | d50 (ISO norm) @
Observer |2°

White base Paper white @

Status  Instrument not connected

5 Connect <6: )

Device sn. ?

Please select the COM port and press Connect

1. Kommunikationsanschluss - Wahlen Sie den Kommunikationsanschluss, mit dem das RS800
verbunden ist. Wenn Sie fiir den Anschluss des RS800 einen USB-Konverter (z.B. von Keyspan)
verwenden, muss die Anschlussnummer der hier ausgewahlten Nummer entsprechen.

2. Filter - Sie konnen zwischen zwei Filtereinstellungen fiir Dichtemessungen wéhlen. ANSI E (Status E) ist
in Europa sehr stark verbreitet, wahrend ANSI T (Status T) vorwiegend in Nordamerika eingesetzt wird.
Den grolten Einfluss hat die Filterauswahl auf die Farbe Gelb. In Abhdngigkeit von der von lhnen
vorgenommenen Auswahl treten erhebliche Unterschiede bei den Dichtewerten fiir Gelb auf. Wenden
Sie sich an lhren lokalen Drucker-Verband, wenn Sie sich nicht sicher sind, welchen Filter Sie in lhrer
Region verwenden sollen.

3. Lichtart - Es sind zwar mehrere Auswahlméglichkeiten vorhanden, fiir die Druckindustrie ist aber D50
als Standard definiert.

4, Beobachter - 2° ist als Standard fir die Druckindustrie definiert.

Weilbasis - Dichtemessungen kénnen auf zwei verschiedene Arten vorgenommen werden - im
Verhiltnis zum Papier (Bedruckstoff-Wert wird vom Messwert abgezogen) und Absolut (Bedruckstoff-Wert
wird zum Messwert addiert). Beide Methoden sind korrekt und kénnen problemlos verwendet werden.
Im Sinne der Einheitlichkeit wird jedoch empfohlen, nach der Auswahl einer Methode diese dauerhaft zu
verwenden.

6. Verbinden - Stellen Sie sicher, dass das RS800 mit dem USB-Anschluss verbunden ist, und klicken Sie
auf Verbinden. Wenn das Gerat ordnungsgemal installiert ist und Toolbar eine Verbindung aufbauen
kann, wird es im Statusbereich angezeigt. Die gelbe Statusanzeige tiber dem RS800-Symbol wechselt zu
einem griinen Hakchen.
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Kalibrierung

Techkon - RS800

Calibration, place instrument on the
calibration plate and press Calibrate button.

Connected

Platzieren Sie das RS800 auf der Weilskachel und klicken Sie auf die Schaltflache Kalibrieren .

Papiermessung

Techkon - RS800

@ Measure paper or substrate

Platzieren Sie das RS800 auf einem sauberen, unbedruckten Bereich des Bedruckstoffs, der gemessen werden
soll. Wahlen Sie diesen Bereich sorgfiltig aus. In manchen Fallen kann es bedingt durch Druckprobleme zu
einem leichten Farbauftrag in Bereichen kommen, die eigentlich weif3 sein sollten, wodurch die Papiermessung
verfdlscht wird. Stellen Sie sicher, dass Sie den zu messenden Bereich mit zwei oder drei zusétzlichen Bogen
Papier unterlegen, um mdgliche Verfdlschungen durch eine farbige Tischoberflache auszuschliefSen.
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4.6

Instrument not found. Verify connection and retry!

Anschluss des DTP530

X-Rite 530

Baudrate 57600

. @ Port | COM2 Refresh
\

Status ANSIE
llluminant d50 (ISO norm)

Observer

[ dy ay af 4

White base | Paper white

Status  COM2-57600

e @

Devicesn. ?

Kommunikationsanschluss - Wahlen Sie den Kommunikationsanschluss, mit dem das DTP530
verbunden ist. Legen Sie die Baudrate fiir die serielle Kommunikation mit dem DTP530 fest. Unterstitzt
werden die Baudraten 9600, 19200, 38400 und 57600. Stellen Sie sicher, dass das DTP530 bereits mit
der Rate konfiguriert ist, die Sie hier auswahlen. Weitere Informationen tber die interne serielle
Konfiguration des Gerats erhalten Sie in der Bedienungsanleitung des DTP530. Treten Probleme bei der
Verbindung des Gerdts bei htheren Raten auf, setzen Sie die Rate herunter. Wenn Sie fiir den Anschluss
des DTP530 einen USB-Konverter (z.B. von Keyspan) verwenden, miissen alle Einstellungen den hier
vorgenommenen Einstellungen entsprechen.

Aktualisieren - Wenn das Gerit nicht gefunden wurde oder Sie das Gerit erst nach dem Offnen dieses
Fensters angeschlossen haben oder Sie eine Einstellung (z.B. die Baudrate) gedndert haben, klicken Sie
auf die Schaltflache Aktualisieren, damit Toolbar die Kommunikationsanschliisse erneut abfragt.

Status - Sie kdnnen zwischen zwei Filtereinstellungen fiir Dichtemessungen wahlen. ANSI E (Status E) ist
in Europa sehr stark verbreitet, wihrend ANSI T (Status T) vorwiegend in Nordamerika eingesetzt wird.
Den groBten Einfluss hat die Filterauswahl auf die Farbe Gelb. In Abhangigkeit von der von Ihnen
vorgenommenen Auswahl treten erhebliche Unterschiede bei den Dichtewerten fiir Gelb auf. Wenden
Sie sich an lhren lokalen Drucker-Verband, wenn Sie sich nicht sicher sind, welchen Filter Sie in lhrer
Region verwenden sollen.

Lichtart - Es sind zwar mehrere Auswahlméglichkeiten vorhanden, fiir die Druckindustrie ist aber D50
als Standard definiert.

Beobachter - 2° ist als Standard fir die Druckindustrie definiert.

Weilbasis - Dichtemessungen kénnen auf zwei verschiedene Arten vorgenommen werden - im
Verhiltnis zum Papier (Bedruckstoff-Wert wird vom Messwert abgezogen) und Absolut (Bedruckstoff-Wert
wird zum Messwert addiert). Beide Methoden sind korrekt und kénnen problemlos verwendet werden.
Im Sinne der Einheitlichkeit wird jedoch empfohlen, nach der Auswahl einer Methode diese dauerhaft zu
verwenden.

Verbinden - Stellen Sie sicher, dass das DTP530 mit dem seriellen Anschluss verbunden ist, und klicken
Sie auf Verbinden. Wenn das Gerat ordnungsgemal installiert ist und Toolbar eine Verbindung aufbauen
kann, wird es im Statusbereich angezeigt. Die gelbe Statusanzeige tiber dem DTP530-Symbol wechselt
zu einem griinen Hakchen.
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Papiermessunsg

X-Rite 530

Measure paper or substrate

Instrument not found. Verify connection and retry!

Das DTP530 besitzt eine eigene Kalibrierungsroutine. Sie werden hier also nicht zur Kalibrierung aufgefordert.
Bei Papiermessungen platzieren Sie jedoch das DTP530 auf einem sauberen, unbedruckten Bereich des
Bedruckstoffs, der gemessen werden soll. Wihlen Sie diesen Bereich sorgfdltig aus. In manchen Fillen kann es
bedingt durch Druckprobleme zu einem leichten Farbauftrag in Bereichen kommen, die eigentlich weil’ sein
sollten, wodurch die Papiermessung verfilscht wird. Stellen Sie sicher, dass Sie den zu messenden Bereich mit
zwei oder drei zusdtzlichen Bogen Papier unterlegen, um mdgliche Verfalschungen durch eine farbige

Tischoberflache auszuschlieRen.
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4.7 SpectroDrive/Intellitrax

Auf das Techkon SpectroDens und das X-Rite Intellitrax wird nicht tiber die Toolbar zugegriffen, da RapidCheck
Auftrdge von diesen Geraten abruft, statt eine direkte Verbindung zu ihnen aufzubauen. Die Konfiguration von
RapidCheck fir den Zugriff ist bei beiden Geraten identisch. Die durchzufiihrenden Schritte werden im
Folgenden beschrieben:

Schritt 1

RapidCheck Launchpad

gmg'aPIdCheck

Quick check

PSO

New/Edit
ll Fogra3s/PSO
GRACoL 2006

PSO

Klicken Sie im RapidCheck Launchpad auf das Dropdown-Menii Standard und wéhlen Sie den Eintrag “Neu/
Bearbeiten”. Der MiniWizard fir die Einrichtung aller Parameter wird gestartet.

Schritt 2

RapidCheck Launchpad

gmgr@PIdCheck

@ Click New to create a new standard or modify an existing standard

Standard PSO @ New Save ® Delete

—

FOGRA39

PC-RC wedge Fogra39

Create/Edit a wedge profile...

Klicken Sie auf das Dropdown-Meni Messstreifen und wahlen Sie den Eintrag “Messstreifen von Scan-Gerat”.
Klicken Sie auf die Schaltflache Speichern, die aktiviert wird, wenn Sie Anderungen in diesem Fenster
vorgenommen haben. Klicken Sie dann auf Fertig, um das Fenster zu schlieBen.
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Wenn Sie diese Schritte ordnungsgemal’ durchgefiihrt haben, wird “Messstreifen von Scan-Gerat” als
ausgewahlter Messstreifen im RapidCheck Launchpad angezeigt.

RapidCheck Launchpad

gmg'@PIdCheck

Quick check

PSO

Schritt 3

Sie kdnnen mit dem Scan-Gerat sowohl QuickCheck als auch FullCheck nutzen. Klicken Sie auf das primére
Messsymbol, um den Auftrag zu starten.

omg'aPIdCheck

©

@ Select a device from the list and the folder to monitor. Data written in that folder will be automatically No data
imported and processed.

Standard: PSO

- 0 Device scanning hot folder configuration

Import measurements

Import measurements from

Techkon Spectrodrive

echion Spectrodrive
[XRute Intelitrax
Hot folder

C:\incoming\Scan Jobs ‘ elect

Wahlen Sie das SpectroDens oder das Intellitrax aus der Liste aus und geben Sie dann den Hotfolder an, in dem
laut Konfiguration des Scan-Gerdts die Auftrage gespeichert werden sollen. Klicken Sie dann auf Fortfahren.
RapidCheck startet jetzt die Uberwachung des Ordners auf eingehende Dateien.
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Nach Abschluss der Schritte 1-3 wird in der Gerateverbindungsleiste der Status "Gerét bereit" angezeigt. Wenn
Dateien im Hotfolder abgelegt werden, wird kurz ein Messstreifenbild im Bereich Messstreifen unterhalb der
Register angezeigt. AnschlieBend wird ein neues Register aktiviert, wahrend auf den Eingang der nachsten Datei

gewartet wird.

Measurement Window - Quick Check

rapidCheck

gmg’
b vevice reaaqy...
% Device: Techkon Spectrodrive

Monitoring: C:\Incoming\Scan Jobs No data

Standard: PSO

02 O3 04 Os Os 0z [O8  Sheet E(‘ Import

Change to chart view

Shur/Doubling Print Contrast Grey Balance Primaries NPDC

Densities Trapping TVI/Spread

4'7§W§'/7§~’DMW/

©

Measurement Window - Quick Check

gmg'aPIdCheck I
& L'),C\i“-u ‘T::::;;;moﬂ'x.:’- @

Monitoring: C:\Incoming\Scan Jobs Pass

Standard: PSO

1 2 03 D4 Os Os 0z Os Sheet [Z(— Import D Export ® Delete

T T | |

Change to chart view

Primaries Paper TVI/Spread Grey Balance Trapping Densities Slur fDoubling NPDC Print Contrast

WS GEHE

Wenn Auftrdge eingehen, wird ein virtueller Messstreifen angezeigt. Gleichzeitig wartet
RapidCheck auf die ndchste Datei.
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5. Messfenster
5.1 QuickCheck

gmg'aPidCheck

(F Connect a device in [oolbar
- Device: No device @
b

Staus: ?

No data
S Standard: Fogra39/PSO
O1 [ 3 4 Os Oe 07z [18  Sheet B‘ Import Export Delete
PC-RC wedge Fogra
AN Jid4d A A JAREEEAE AR ML d4dd 440 4
100 5 k) r- s 50 5 k] F-1 s -3 100 120 5 5 r-3 k) b 50 k- r- o5 5 100 G100 CY CMYSO MY CMY75s @ ™ CMYs

Change to chart view

rimaries Paper TVI/Spread Grey Balance Trapping Densities Slur /Doubling NPDC Print Contrast

(7 Wy
© ©

@

Informationen und Status des Messgerits

Aktueller Auftragsstatus
Indikator fiir die Streifenmessung
Panels/Charts fiir die Druckparameter des Auftrags

G A W N =

Schaltflachen fiir Programmfunktionen

5.1.1 Informationen und Status des Messgerats

RapidCheck kommuniziert permanent mit der Toolbar und zeigt den Gerdtestatus im oberen Bereich an. Wenn
Sie lhr Gerét nicht angeschlossen haben, werden das gelbe Fragezeichen und die Meldung “Kein Messgerat”
angezeigt. Verbinden und kalibrieren Sie Ihr Messgerat in der Toolbar, um Messungen durchfiihren zu kénnen.
Nach der Verbindung und Kalibrierung wird ein griines Statuszeichen angezeigt und der Status dndert sich zu
“Bereit”.

ﬁ@ Device ready... / N
| |

Device: X-Rite EyeOne-105967 | ]
\@/

Staus: Connected No data

Conditions: D50 (IS0 norm)/2°-ANSI E-Paper white
Standard: Fogra3g/PS0O
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51.2  Aktueller Auftragsstatus

Die Ergebnisse des aktuellen Auftrags werden im oberen rechten Bereich des Fensters angezeigt und erméglichen
es, sich auf einen Blick einen Uberblick Giber den Auftragsstatus zu verschaffen. In diesem Bereich konnen drei
Zustande (Status) dargestellt werden: Keine Daten, OK, Priifen.

5.1.3 Indikator fUr die Streifenmessung

Jeder Streifen, der in RapidCheck gemessen wird, wird in einem der acht sichtbaren Register dokumentiert. Beim
ersten Aufrufen des Fensters erscheint auf dem ersten Register eine blinkende Laufschrift, mit der Sie zur
Durchfiihrung der ersten Messung aufgefordert werden. Nachdem die Messung fiir den gesamten Streifen
ordnungsgemalfs vorgenommen wurde, werden die Ergebnisse weiter unten im Parameterstatusbereich angezeigt.
Die Messung kann sowohl im Streifen- als auch im Feldmodus erfolgen.

Anmerkung:  Die Funktionalitdt des Messgerdts bestimmt, ob der Streifen- oder Feldmodus ausgewdhlt werden
kann. Der Streifenmodus wird vom X-Rite i1 und vom Techkon RS800 unterstiitzt. Das Techkon SpectroDens, das
X-Rite SpectroEye und das X-Rite DTP530 kénnen nur Feldmessungen durchfiihren. Das i1 kann auch im
Feldmodus eingesetzt werden.

Anmerkung:  Streifenmessgerate sind auf korrekt formatierte Streifen angewiesen, um im Streifenmodus
eingesetzt werden zu kénnen. Fiir das i1 sind Felder mit einer Mindestlange von 7 mm und mit ausreichendem
Kontrast zwischen benachbarten Feldern erforderlich, damit die Grenzen zwischen den Feldern klar erkennbar
sind. Ein Streifen mit zwei benachbarten grauen Feldern wiirde z.B. vom i1 nicht ordnungsgemal} erkannt
werden. Das RS800 benétigt eine korrekt definierte Vorlage, da es beziiglich der Feldgrofe mit Millimeterangaben
arbeitet, um den Beginn und das Ende eines Felds bestimmen zu kénnen. Messstreifen, die falsch definiert oder
nicht fiir das Messgerat erstellt wurden, flhren zu Messfehlern.

Wenn Sie im Streifenmodus arbeiten und die Messung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurde, werden keine
Informationen dokumentiert. Zudem wird weiterhin die blinkende Laufschrift auf dem aktuellen Register
angezeigt.

Wenn mindestens eine Messung durchgefiihrt wurde, stehen geniligend Daten fir die Analyse und die Erstellung
eines Reports zur Verfligung. Die dafiir erforderlichen Schritte werden in den ndchsten Abschnitten beschrieben.
Im QuickCheck-Messmodus haben Sie jedoch die Moglichkeit, bis zu acht Messungen vorzunehmen, um ein
Durchschnittsergebnis zu ermitteln. Um im Scan-Modus die ndchste Messung einzuleiten, missen keine
Aktivitaten in RapidCheck durchgefiihrt werden. Starten Sie einfach die Messung erneut. Das nichste Register
wird aktiviert, um die eingehenden Daten empfangen zu kénnen. Im Feldmodus klicken Sie auf das nachste
verflighare Register und erfassen die Messwerte des neuen Streifens. Wenn Sie eine bestimmte Messung verwerfen
mochten, klicken Sie einfach innerhalb des entsprechenden Registers auf die Schaltfliche Loschen, um die Daten
zu entfernen.

Im QuickCheck-Modus kdnnen acht Streifenmessungen durchgefiihrt werden. Wenn Sie im Scan-Modus weitere
Messungen vornehmen, obwohl alle Register bereits belegt sind, werden Sie von RapidCheck gefragt, ob Sie die
Daten auf dem aktiven Register durch die Daten der neuen Messung ersetzen mochten. Sie kdnnen entweder die
neuen Daten akzeptieren oder den Vorgang abbrechen, um die vorhandenen Messdaten beizubehalten. Sie
koénnen auch Platz schaffen, indem Sie Messwerte auf beliebigen Registern 16schen und neue Messungen
durchfiihren - dies ist auch die empfohlene Vorgehensweise im Feldmodus. Wenn Sie fiir einen Auftrag mehr als
acht Messungen benétigen, sollten Sie den FullCheck-Modus verwenden.

RapidCheck arbeitet auf einer WYSIWYG-Basis (What You See Is What You Get). Wenn Sie zum Analyse- oder
Report-Bereich wechseln, werden die Informationen des momentan ausgewdhlten Registers verwendet. Wenn Sie
die gemittelten Daten aller Register, die Messdaten enthalten, verwenden mochten, wahlen Sie die Option Bogen.
Messungen werden nicht direkt im Register Bogen vorgenommen. Die hier dokumentierten Daten werden
automatisch durch die Mittelung nach jeder neuen Messung aktualisiert.

Wenn Sie jedoch beispielsweise die Daten von vier Messungen zur Verfligung haben, aber nur fiir die zweite
Messung einen Bericht erstellen mochten, klicken Sie einfach auf das zweite Register und anschlielend auf die
Report-Schaltfliche.
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5.1.4 Importieren/Exportieren

Daten konnen in und aus Streifenmessungen importiert bzw. exportiert werden. Unterstiitzt werden CGATS 1.7-
und .CSV-Dateien. Wenn Sie z.B. Charakterisierungsdaten besitzen, die Sie fiir die Priifung eines Auftrags
verwenden mochten, kénnen Sie Importieren wahlen. RapidCheck wird dann die verfiigbaren Werte aus der
Textdatei verwenden. In Abhdngigkeit von der Beschaffenheit Ihrer Datei konnen unter Umstanden
Informationen fiir einige Parameter fehlen. In diesem Fall wird im unteren Bereich des Charts oder Panels des
entsprechenden Parameters ein Fragezeichen (“?”) angezeigt.

RapidCheck kann auch Messdaten in diese beiden Formate exportieren, wenn Sie diese in einem anderen
Qualitatssicherungsprogramm verwenden oder in einer Tabellenkalkulation wie Excel weiterverarbeiten
mochten.

5.1.5 Panels und Charts der Auftragsparameter

Im unteren Drittel des Messfensters werden die Ergebnisse dargestellt. Bei der ersten Verwendung von
RapidCheck befinden Sie sich in der Panel-Ansicht. Fiir die Panels kdnnen verschiedene Zustidnde (Status)

gelten:
] ] ] ]
Primaries Primaries Primaries Primaries Primaries

v ¥

v LA «

Informativ Keine Daten Ergebnisse priifen Erfolgreich Deaktiviert

Informativ - der Parameter ist aktiv und verarbeitet die Daten der Messung, hat jedoch keinen Einfluss auf den
Auftragsstatus (OK/Nicht OK).

Keine Daten - es wurde keine Messung vorgenommen oder der gemessene Streifen enthalt keine Werte fiir
diesen Parameter.

Ergebnisse priifen - es wurden Werte von der aktuellen Messung empfangen, die sich aber auBerhalb des
Toleranzbereiches befinden. Der Auftrag erhalt nicht den Status OK.

OK - die Werte wurden empfangen und befinden sich alle innerhalb des angegebenen Toleranzbereiches. Der
Auftrag erhilt den Status OK.

Deaktiviert - der Parameter ist nicht aktiv. Es werden keine Messungen vorgenommen und der Parameter hat
keinen Einfluss auf den Auftragsstatus (OK/Nicht OK).

Anhand der Panels kann schnell und einfach der Gesamtstatus des aktuellen Auftrags ermittelt werden. Alle
Parameter und ihr Status sind auf einen Blick sichtbar. Sie kénnen auf ein beliebiges Panel klicken, um das
Analyse-Fenster zu 6ffnen. Es ist aber auch moglich, die Charts fiir die einzelnen Parameter direkt im
Messfenster anzuzeigen. Unter dem Bild des Kontrollstreifens befindet sich eine Textschaltflaiche mit der
Aufschrift Wechseln zu Chart-Ansicht.

Anmerkung:  In der Chart-Ansicht werden nur aktive Parameter angezeigt. Wenn das Panel als deaktiviert
dargestellt wird, wird fiir diesen Parameter in der Chart-Ansicht kein Chart angezeigt.
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it Measurement Window - Quick Check X
rapidCheck
smsg p C
- Connect a device in Toolbar \
Device No device
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Ansicht des Messfensters mit Diagrammen

Charts vermitteln ausfiihrlichere Informationen tiber die einzelnen Druckparameter und erméglichen eine
umfassendere Analyse des Druckstatus. Verschieben Sie die Anzeige mit dem Schieberegler im unteren Bereich
von links nach rechts, um alle Charts darzustellen.

5.1.6  Schaltflachen fir Programmfunktionen

Im unteren Bereich des Fensters befinden sich mehrere Schaltflachen, tiber die die wichtigsten
Programmfunktionen aufgerufen werden kénnen:

RapidCheck-Auftrag 6ffnen. Das Dialogfeld “Offnen” wird angezeigt. Hier kénnen Sie die zuvor
gespeicherte RapidCheck-Datei zum Offnen auswihlen.

Aktuellen RapidCheck-Auftrag speichern. Das Dialogfeld “Speichern” wird geoffnet. Hier kénnen Sie
einen Ort flir die Speicherung des Auftrags angeben.

E

Aktuellen Auftrag drucken. Damit wird das Report-Fenster gedffnet, in dem ein RapidCheck-
Druckbericht erstellt wird. Diese Schaltflache wird erst dann angezeigt, nachdem ein Auftrag gemessen
oder gedffnet wurde.

i

Messfenster schlieffen. Das aktuelle Fenster wird geschlossen und das LaunchPad wieder aufgerufen.

Knowledge Base aufrufen. Die Knowledge Base enthdlt allgemeine und spezifische Informationen Gber
Drucktechnologien und Hinweise zur Problembehebung.
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592

FullCheck

Wenn Sie den FullCheck-Messmodus verwenden, werden Sie zur Eingabe der Auftragsbeschreibung und der
entsprechenden Parameter aufgefordert, bevor das Messfenster aufgerufen wird. Alle Daten werden zusammen

mit

dem Auftrag zur spdteren Wiederverwendung gespeichert und kénnen auch fiir die Filterung im Trending-

Modul genutzt werden.

592

Job descrption Technical data Custom

1 Auftragsbeschreibung

New job x

gmg'aPIACheck

@ Enter job description in the fields below. All data will be saved in the database together with
measurements

Name RapidCheck_10 @ @

Customer Acme

Job code RC_10_Acme]

Date and time 16/06/2008 11:58:22
e @ 3
~

Register fiir die Datenorganisation - Die auftragsspezifischen Informationen werden in drei Kategorien
unterteilt: Auftragsbeschreibung, Technische Daten und Individuell.

Name - RapidCheck erzeugt fiir jeden Auftrag automatisch einen eindeutigen Namen. Fiir jeden Auftrag
werden also ein Prafix und eine Nummer im Feld angezeigt. Sie kdnnen diese Daten entweder
unverdndert lassen oder sie direkt im Textfeld bearbeiten. Sie konnen die Nummer zuriicksetzen oder den
Préfix, den RapidCheck in den Programmeinstellungen generiert, &ndern.

Kunde - Wenn RapidCheck fiir die Priifung externer Auftrédge (z.B. bei Printbuyern und Druckereien)
eingesetzt wird, kann der Kundenname separat angegeben werden.

Auftragscode - Geben Sie einen Wert fiir den Auftragscode ein.
Anmerkung - Dies ist ein Freitextfeld, in dem Sie zusétzliche Informationen eintragen kénnen.

Definierte Werte bearbeiten - Alle Eintrdge, die innerhalb von RapidCheck in einer Dropdown-Liste
vorgenommen werden, werden automatisch gespeichert und konnen dadurch spéter wieder ausgewahlt
werden, ohne dass eine erneute Eingabe erforderlich ist. Wenn Sie nicht mehr benétigte Eintrage 16schen
mochten oder die Daten fiir eine Vielzahl von Eintrdgen in einem Vorgang eingeben mochten, klicken Sie
hier. Dadurch wird ein Fenster geoffnet, in dem Sie diese Listen bearbeiten kénnen.
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5.2.2 Technische Daten

Job descrption Technical data Custom

X

New job

gmg'aPIACheck

@ Enter technical data. You may create sets for repeated conditions which can then be selected

D Print Parameters  testl @‘;:.- D‘ Duplicate Save \@ Delete

Wedge per sheet "-‘ @

Printing machine Printing machine name
Printing type Offset

aper Paper name

Paper type

Daper weight (g/m?)

Inks set Ink set

on next job

2

K

Druckparametersets - Alle Informationen im Bereich fiir die technischen Daten werden in Parametersets
gruppiert. Dadurch haben Sie die Moglichkeit, einen Satz zu erstellen und diesen beim ndchsten Auftrag
wiederzuverwenden, anstatt alle Daten erneut eingeben zu missen. Wenn Sie beispielsweise ein Set mit
dem Namen Set 1T mit Acme-Druckmaschine, Offset-Drucksystem, Emca-Papier usw. erstellt haben,
wahlen Sie beim nichsten Auftrag einfach Set 1 aus. Damit werden alle Daten, wie z.B. Acme-Maschine,
Emca-Papier usw., automatisch eingetragen. Mit den Schaltflichen auf der rechten Seite konnen Sie neue
Sets Erstellen ein Set Duplizieren, um es als Ausgangspunkt flir ein neues Set zu verwenden, oder
Anderungen Speichern, sofern Sie ein Set bearbeitet haben. Auf Wunsch kénnen Sie ein vorhandenes
Set auch Loschen.

Messstreifen pro Bogen - Im FullCheck-Messmodus kénnen Sie mehrere Messungen vornehmen und
gemeinsam gruppieren. Bei einem FullCheck-Auftrag kénnen mehrere Bégen mit jeweils acht Messungen
verwendet werden. Da die in FullCheck erfassten Messungen fiir das spatere Trending genutzt werden,
kommt es auf die korrekte Organisation der Werte an. Wenn Sie beispielsweise auf jeden Bogen

2 Messstreifen platziert haben, sollten Sie hier die Option "2" wdhlen. Im Messfenster kdnnen Sie dann
beliebig viele Bégen hinzufligen. RapidCheck geht jedoch davon aus, dass jeder Bogen zwei Messungen
beinhaltet.

Druckparameter - In diesen Feldern sollten technische Informationen iber den Auftrag gespeichert
werden. Dazu gehoren: Druckmaschine, Drucksystem, Papier, Papiertyp, Papiergewicht und
Farbhersteller. Die Felder sind nicht vorgeschrieben, doch die darin enthaltenen Daten kdnnen spater
beim Trending fiir die Filterung verwendet werden.

Definierte Werte bearbeiten - Alle Eintrdge, die innerhalb von RapidCheck in einer Dropdown-Liste
vorgenommen werden, werden automatisch gespeichert und kdnnen dadurch spéter wieder ausgewahlt
werden, ohne dass eine erneute Eingabe erforderlich ist. Wenn Sie nicht mehr benétigte Eintrége 16schen
mochten oder die Daten fir eine Vielzahl von Eintrdgen in einem Vorgang eingeben mochten, klicken Sie
hier. Dadurch wird ein Fenster gedffnet, in dem Sie diese Listen bearbeiten kénnen.
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5.2.3

Job descrption Technical data Custom

Individuell

“

omgaPIACheck

1 Jostareise EEETE—r Dree s R)oee

2

@ Create or edit a custom field set to add personalized fields to the job information overview

: OF
2 (;@

3

Proceed Cancel

Datenfeldsets - Alle Felder und Bezeichnungen von individuellen Daten werden in Sets gruppiert.
Dadurch haben Sie die Moglichkeit, einen Satz zu erstellen und diesen beim nachsten Auftrag
wiederzuverwenden, anstatt alle Daten erneut eingeben zu missen. Wenn Sie beispielsweise ein Set mit
dem Namen Set 1 mit zusatzlichen Feldern fiir Bedienername, Rasterung und pH-Wert erstellt haben,
wahlen Sie beim nichsten Auftrag einfach Set 1 aus. Die drei zusitzlichen Felder werden dann im
unteren Bereich angezeigt. Mit den Schaltflichen auf der rechten Seite kénnen Sie neue Sets Erstellen,
vorgenommene Anderungen Speichern und Sets I6schen.

Individuelle Felder - Jedes hinzugefiigte Feld wird mit dem Titel Captionx angezeigt. Zudem wird eine
Textbox auf der rechten Seite eingefiigt. Klicken Sie auf die Feldbezeichnung, um einen neuen Titel
einzugeben. Loschen Sie im Textfeld die Nummer, wenn das Feld leer dargestellt werden soll, oder geben
Sie einen beliebigen Wert ein, der bei jeder Verwendung des Felds angezeigt werden soll. Wenn Sie
beispielsweise ein individuelles Feld mit der Bezeichnung MeinName erstellen, kénnen Sie im Textfeld
z.B. John Doe eingeben. Von jetzt an wird immer standardmaRig Jon Doe angezeigt, wenn dieses Feld
verwendet wird. Es kdnnen maximal zehn individuelle Felder hinzugefiigt werden.

Hinzufligen/Loschen - Klicken Sie auf Hinzufligen, um weitere Felder zu erstellen, und auf Loschen, um
vorhandene Felder zu entfernen. Die Anderungen miissen explizit auf das Feld angewandt werden.
Klicken Sie dazu oben in der Leiste des Datenfeldsets auf Speichern.
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53 FullCheck-Messfenster

Measurement Window - Full Check

gmg'aPIdCheck

b vevice ready... @
Device: X-Rite EyeOne-113324

S, Status: Connected No data
s: D50 (ISO norm)/2°-ANSI E-Paper white

Standard: PSO

2 [3  [J4  Sheet Job @ [Z(— Import Bxport :e@ = ﬂ-‘f“

Oy wrerrry T rwerYr Y

i) 5

95 9 5 100 10 5 ) s H 100 G100 CY CMYS0 MY CMY7s @ o™

Change to chart view

ensities Trapping TVI/Spread Slur/Doubling Print Contrast Grey Balance Primaries Paper NPDC

7

S W

©

© ) ©

Messfenster. Die Elemente 4 und 5 sind bei FullCheck und QuickCheck unterschiedlich.

Informationen und Status des Messgerits
Aktueller Auftragsstatus

Indikator fiir die Streifenmessung

Register fiir die Bogen-/Auftragsauswahl
Schaltflache fiir das Bogenmanagement
Panels/Charts fiir die Druckparameter des Auftrags

N O AW N =

Schaltflachen fiir Programmfunktionen

In diesem Abschnitt wird auf die Unterschiede bei der Arbeit im QuickCheck-Modus und im FullCheck-Modus
eingegangen. Ausflihrliche Informationen (iber das Messfenster finden Sie im Abschnitt 5. Messfenster/5.1
QuickCheck.

Register fir die Bogen-/Auftragsauswahl (4) - Im FullCheck-Modus wird das Register Auftrag angezeigt, das
im QuickCheck-Modus nicht vorhanden ist. Die Anzahl der Messungen pro Bogen ist wie gewohnt auf acht
Messungen begrenzt. Im FullCheck-Modus kdnnen Sie jedoch eine unbegrenzte Anzahl von Bogen zu einem
Auftrag hinzufligen. Das Register Bogen zeigt den Durchschnitt der gemessenen sichtbaren Register (in diesem
Beispiel wdren das vier, da im Auftrags-Setup festgelegt wurde, dass pro Bogen vier Messstreifen verwendet
werden). Im Register Auftrag wird der Durchschnitt aller Bogen dargestellt. Dadurch kdnnen Sie eine
Detaildarstellung des Drucklaufs realisieren, die nicht nur einen kombinierten Durchschnitt aller Messwerte
zeigt, sondern auch die Daten fiir einzelne Streifen auf einem Blatt, fiir das gesamte Blatt, fiir den Durchschnitt
aller Blatter und schlieflich fiir den gesamten Auftrag wiedergibt.
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Wenn Sie in den Einstellungen fiir den FullCheck-Aufrag festgelegt haben, dass vier Messwerte pro Bogen
dokumentiert werden, werden im Messfenster standardmaRig vier Register angezeigt. Wenn Sie eine flinfte
Messung vornehmen, wird automatisch ein neuer Bogen hinzugefligt. Zudem erscheinen hier neue, leere
Register. Sie kdnnen beliebig viele Messungen durchfiihren (in Abhdngigkeit vom Systemspeicher). Nach jeweils
vier Messungen wird ein neuer Bogen erstellt. Fiir die Anzahl der Messungen pro Blatt kdnnen Sie eine
beliebige Zahl zwischen 1 und 8 festlegen.

Schaltflache fiir das Bogenmanagement (5) - Mit dieser Schaltfliche werden Bégen hinzugefiigt und geldscht.
AufSerdem wird damit der aktive Bogen ausgewdhlt.

Standard: PSO
[~ [ 13 14  Sheet Job B—Import Export :e':'_[‘ [Z] Sheet
Add new sheet
AN 4 4 4% 40 40 4 (B AW 4 4 A4 4 AN
- A A 4 ey -
W 5 9 X 75 s s 75 ¥ 9 S 100 W 5 9 X/ 75 W W 75/ 95 5 100 GO CY CMYSD MY CMY7S P CM OMY:S

Die Bogen werden automatisch hinzugefiigt, wahrend Sie die Messung fortsetzen. Wenn Sie jedoch einen
Bogen manuell hinzufligen mochten, klicken Sie auf die Schaltfliche Bogen. Dadurch wird eine Dropdown-
Liste angezeigt. Wahlen Sie hier die Option Neuen Bogen hinzufiigen.

Wenn Sie zwischen den einzelnen Bogen wechseln mochten, um die entsprechenden Ergebnisse anzuzeigen
oder neue Messungen durchzufiihren, verwenden Sie die Pfeile Jp» < rechts und links neben dem
Bogensymbol.

Sie konnen einen Bogen auch |6schen, indem Sie zundchst den gewlinschten Bogen auswdhlen und dann im
Dropdown-Menii den Eintrag Bogen l6schen wahlen.
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6. Charts und Analysen

Wenn Sie die Messungen durchgefiihrt haben, kdnnen Sie auf ein Panel oder ein Diagramm im Messfenster
klicken, um das Charts-Fenster aufzurufen. Hier finden Sie weitere Informationen, die Sie bei der Analyse lhrer
Ergebnisse unterstiitzen.

s @ Colors are evaluated colorimetrically by comparing measured L*a*b* values with reference values @

Primaries and Secondaries

Reference Measured Anh* AE*

48.0/74.0/-3.0 48.1/75.5/-4.5 1514 2.1
89.0/-5.0/93.0 88.3/-4.5/93.8 0.3 1.2

| e A 16.0/0.0/0.0 14.1/0.4/0.0 NA 1.9

'S4

47.0/68.0/48.0 47.7/69.8/46.5 1.5 2.4

50.0/-65.0/27.0  48.5/-65.0/25.8 0.9 1.9

@ 55.0/-37.0/-50.0 55.3/-36.0/-49.9 0.7 1.0
[ ]
&
[ ]
[
a
[

24.0/22.0/-46.0 23.3/20.2/-46.6 223 2.0

® &

@ Gamut Aa*Ab* diagram

Register fir die Diagrammauswabhl

1. Register fiir die Auswahl der Druckparameter
2. Informationsleiste

3. Chart

4. Diagramm

5.

6.

Parameterstatus

6.1 Register fur die Auswahl der Druckparameter

Auf der linken Seite des Fensters werden alle aktiven Parameter auf auswéhlbaren Registern dargestellt. Es
stehen nur aktive Parameter zur Verfligung. Wenn also ein Parameter in der Panel-Ansicht als deaktiviert
gekennzeichnet wurde, wird er hier nicht angezeigt. Klicken Sie auf ein Register, um die Chart- und Panel-
Ansicht dieses Parameters aufzurufen.

6.2 Informationsleiste

Hier werden Informationen zum derzeit aktivierten Fenster angezeigt. Diese Angaben sollen Ihnen bei der
Interpretation der Ergebnisse im Chart und Diagramm helfen.
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6.3  Chart

Alle Druckparameter haben unterschiedliche Referenz-, Toleranz- und Messwerte. Die Werte fiir die einzelnen
Parameter werden in klarer, anschaulicher Form im Chart angezeigt, um lhnen die Analyse der Ergebnisse zu
erleichtern. Das Aussehen der Charts weicht in den einzelnen Parameterfenstern voneinander ab, da Anzahl
und Art der Variablen unterschiedlich sind.

6.4  Diagramm

Diagramme werden erstellt, um die Ergebnisse in einer visuell leicht zugdnglichen Form darzustellen. Das
Aussehen der Diagramme ist in Abhangigkeit von der Art der darzustellenden Informationen in den einzelnen
Fenstern unterschiedlich.

6.5 Register fur die Diagrammauswahl

Einigen Parametern ist mehr als ein Diagramm zugeordnet. In diesem Fall werden die einzelnen Diagramme
Ubereinander gelegt. Uber die Register kénnen dann die Diagramme einzeln aufgerufen werden.

6.6 Parameterstatus

Die Statuszeichen, die im Messfenster fiir die einzelnen Parameter dargestellt werden, werden auch hier
verwendet. Folgende Zeichen sind méglich: OK (griines Hakchen), Parameter priifen (gelbes Ausrufezeichen),
Keine Daten (blaues Fragezeichen) und Informativ (blaues “i”).

) @ © ©

OK Priifen Keine Daten Informativ
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7.  Report

Nachdem die Messung im Rahmen eines Auftrags durchgefiihrt oder ein gespeicherter Auftrag ge6ffnet wurde,
wird das Druckersymbol im unteren Bereich des RapidCheck-Fensters angezeigt. Klicken Sie auf dieses Symbol,
um das Report-Fenster zu 6ffnen. Den groliten Teil des Fensters nimmt die Berichtsvorschau ein. Diese Anzeige
kann auf Wunsch ausgedruckt oder in einer PDF-Datei gespeichert werden. Sie kdnnen dem Bericht
Anmerkungen hinzufiigen und die Berichtsform (Kurzbericht, kompakter Bericht oder vollstandiger, erweiterter
Bericht) auswéhlen. Die restlichen Einstellungen werden automatisch vorgenommen. Alle auftragsspezifischen
Ergebnisse, Messwerte, Charts usw. werden formatiert und in den Bericht eingefiigt. Die Anwender miissen
diese Aktivitaten also nicht manuell durchfiihren.

gmg'aPidCheck

@ Print report or export to PDF format.
Compact creates a concise, one-page report while Detailed creates all graphs and tables on multiple pages.

@é Print @ EI’"NotE @9 Export Q Zoom: 100% @ @ E] Compact Detailed

JOD code
GMG RC Report_010

Damian

[ Standardjzation
. Re['}(—)rt Standard
Fogra39/PSO ST e i
. i Passed

GMG GmbH

o color

09106109 s m 8

15:16:58

WE. KNOw Color

Technical Data : Status Overview

1. Bericht drucken - 6ffnet das Druckerdialogfeld von Windows. Hier kann der aktuelle Bericht auf einem
installierten Drucker ausgegeben werden.

2. Bemerkung - 6ffnet den Bemerkungs-Editor - sieche Abschnitt 7.1 Bemerkung weiter unten.

3. Exportieren - erstellt eine PDF-Datei des Berichts. Dafiir sind keine Konfigurationsmafnahmen

erforderlich.

4. Zoom - Kreisschaltflache, mit der die Darstellung der Report-Vorschau zwischen 100 %, 150 %, 200 %,
Seitenbreite, Ganze Seite und 50 % umgeschaltet werden kann. Klicken Sie wiederholt auf die
Schaltfliche, um die einzelnen Vorschau-Optionen aufzurufen.

5. Report-Auswahl - Kompakt erstellt eine einseitige Zusammenfassung des Auftrags und Detailliert fligt
zusatzliche Seiten mit Charts und Zahlenwerten fir die weitere Analyse ein.

6. Report-Vorschau - WYSIWYG-Darstellung der Inhalte, die ausgedruckt oder in eine PDF-Datei
exportiert werden. Anderungen an der Berichtskonfiguration werden in Echtzeit Gibernommen.
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7.1 Bemerkung

Uber die Schaltfliche Bemerkung wird das Bemerkungsdialogfeld gedffnet.

gmg'aPIdCheck

Job description Technical data Custom

@ Enter job description in the fields below. All data will be saved in the database together with
measurements

Name User

Customer GMG GmbH
Job code GMG RC Report_010

Date and time 09/06/2009 15:16:58

Note Additional information that I would like to insert here

Edit defined values

Proceed Cancel

Bearbeiten Sie ein oder mehrere Felder, um die von RapidCheck generierten Standardwerte zu dndern, und
klicken Sie dann zum Abschluss auf Fortfahren. Die Anderungen werden im Bericht Gibernommen und das
Vorschaufenster wird automatisch aktualisiert.
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8. Auftrage vergleichen

In RapidCheck 2 kdénnen Sie bis zu vier Auftrage gleichzeitig 6ffnen und deren Ergebnisse miteinander
vergleichen. Klicken Sie auf die Schaltfliche Auftrage vergleichen im RapidCheck Launchpad, um diese
Funktion aufzurufen.

Compare jobs

@ Load ® Clear @ Load ® Clear

0z ! i 0z | | | 0z

lid densities

Yo S & & & % 4 ¥

1. Auftragsauswahl - Klicken Sie auf Laden, um einen gespeicherten RapidCheck-Auftrag zu 6ffnen. Nach
der Auswahl wird der Auftragsname angezeigt. Die entsprechenden Daten werden im Panel im unteren

Bereich angezeigt. Es stehen vier Slots zur Verfiigung, die in beliebiger Reihenfolge belegt werden

kdnnen. Klicken Sie erneut auf Laden, um einen anderen RapidCheck-Auftrag zu laden, oder klicken Sie

auf Loschen, um den aktuellen Auftrag zu entfernen.

2. Daten-Panel (mit Messwerten) - In diesen Diagrammen werden die Informationen des geladenen

Auftrags dargestellt. Die Inhalte richten sich danach, welches Parameterregister im unteren Bereich (4)

ausgewahlt wurde.

3. Daten-Panel (ohne Messwerte) - Das Diagramm kann aus zwei Griinden leer sein: Das Problem im
aktuellen Fenster ist, dass keine Datei geladen wurde - was durch die Tatsache belegt wird, dass unter
den Schaltflichen Laden und L&schen kein Dateiname angezeigt wird. Die andere Moglichkeit ist, dass

zwar eine Datei geladen ist, dass fiir den relevanten Parameter aber kein Messwert erfasst wurde. Da
Auftrdge unterschiedliche Messstreifen und Druckspezifikationen verwenden kénnen, kann es
vorkommen, dass fir manche Parameter, wie z.B. Druckkontrast, keine Messdaten vorhanden sind.

4. Register der Druckparameter - Wéhlen Sie den Parameter, den Sie vergleichen méchten, indem Sie auf
das Register klicken. Sie haben die Wahl zwischen Dichte, Trapping, TWZ, Druckkontrast, Graubalance,

Priméarfarben, Papier und NPDC (Neutral Print Density Curve).
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9. Trending

Zum Aufrufen des Trending-Fensters klicken Sie auf die Schaltflache Trending im RapidCheck LaunchPad. Alle
FullCheck-Auftrage, die im Ordner C:\Program Files\GMG\RapidCheck V2\jobs abgelegt wurden, werden
gelesen und in der Auftragsliste angezeigt.

Trending

gmg'aPIdCheck

#\ OLID DENSTTIES

alifields.rc2 i Solid densities @ c M v "
D+K_c_oksheet.rc2

Demo001 full.rc2 \\s . e Cyan solids
Demo001.rc2 <27 =

Demo002 full.rc2 ! 2.2
EyeOne scan 001.rc2 -
EyeOne scan 002.rc2 mﬁ 1
EyeOne scan 003.rc2 1.8
EyeOne spot 001.rc2 i ]
Fogra QC.rc2 @ g ‘ﬁJ' L ]
multisheet.rc2 1.4 178 ' '
passed.rc2 199 '

RS800 001 scan.rc2
RS800 001.rc2 w 14
RS800 002 scan.rc2 4 - B 0.8

RS800 002.rc2
RS800 003.rc2 3 ]
RS800 004 scan.rc2 & / e
RS800 TCS 325-4.rc2 E N
SpectroEye002.rc2 0.2+

e i
o —
e
- usa
e
-
-
|
-
1
|

TCS 300 C4.rc2 I N N N N N NN .
TCS 310 C4.rc2 2 4 6 8 10 12 14 16 18 2
Done
1. Filtern/Aktualisieren - 6ffnet ein Fenster, in dem die Auftrage gefiltert werden kénnen. Mit Aktualisieren

werden alle verfligbaren Auftrdge erneut eingelesen. Weitere Informationen finden Sie weiter unten im
Abschnitt 9.1.

2. Auftragsliste - zeigt alle im System gefundenen FullCheck-Auftrdge, die noch nicht gefiltert wurden.
Standardmélig werden alle Auftrage angezeigt. Sie kdnnen auf den Namen eines beliebigen Auftrags
klicken, um ihn im Diagramm hervorzuheben, oder darauf doppelklicken, um ihn zu 6ffnen.

3. Parameter-Register - wihlen Sie einen Parameter, um die entsprechenden Diagramme und
Histogramme anzuzeigen.

4. Chart - zeigt Histogramme flr die grafische Analyse der Druckparameter mehrerer Auftrdge. Sie kdnnen
auf ein beliebiges Datenelement klicken (Balken, Punkt usw.), um den Dateinamen in der Auftragsliste
hervorzuheben.
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9.1 Filter

Wenn das Trending-Fenster geoffnet ist, werden standardmalRig alle Auftrage angezeigt. Wenn viele Auftrage im
System vorhanden sind oder Sie lediglich die Auftrdge fiir einen bestimmten Kunden oder einen bestimmten
Zeitraum darstellen mochten, konnen Sie einen Filter anwenden. Klicken Sie auf die Schaltflache Filter, um das
Filterfenster zu 6ffnen.

At Find jobs

gmg'aPIACheck

@ Enter data into one or more of any of the fields below to filter your jobs. Only jobs that match for that field will be displayed.
Leave blank to see all jobs

Filter My filter @ @New Save ®Delete

%
Total Jobs=3

Job name Demo| Group selection None

Name A Date Customer
Customer

K

Job code

[V DemodO1.rc2 08/04/2008 13:20:15
[V Demo002 full.rc2  08/04/2008 13:20:15

Standard All standard...
Printing machine
Inks

Paper

Date

() a) af af 4 4

Jop type All jobs

Apply filter Cancel

1. Filterset - Beim Aufrufen dieses Fensters wird das Standard-Filterset “Alle Felder” ausgewdhlt. Der Filter
ist gesperrt und kann nicht gedndert oder geldscht werden. Zum Erstellen eines eigenen Filters klicken Sie
auf Neu. Es wird ein Dialogfeld geoffnet, in dem Sie einen Filternamen eingeben miissen. Nachdem Sie
Ihren eigenen Filter erstellt haben, kdnnen die Felder bearbeitet werden. Alle gespeicherten Filter
werden fiir die kiinftige Wiederverwendung aufbewahrt. Beim nédchsten Aufrufen dieses Fensters konnen
Sie also einfach lhren Filter aus der Filterliste auswahlen.

2. Felder - geben Sie beliebige Daten in ein beliebiges Feld ein, um die Auftragsliste zu filtern. Anderungen
werden in Echtzeit ibernommen und es werden nur die Auftrdge angezeigt, die den eingegebenen
Filterkriterien entsprechen. In diesem Beispiel wurde der Text “Demo” in das Feld Auftragsname
eingegeben, so dass nur Auftrage, in deren Namen die Zeichenfolge “Demo” vorhanden ist, angezeigt
werden. Alle anderen Auftrdge werden ausgeblendet. Sie kénnen auch in mehrere Felder gleichzeitig Text
eingeben, um die Filterung nach mehreren verschiedenen Kriterien vorzunehmen. Wenn wieder alle
Auftrdge angezeigt werden sollen, l6schen Sie einfach den Text “Demo” im Feld Auftragsname. Danach
werden auch die restlichen Auftrdge wieder im Bereich Auftrage angezeigt.

3. Auftrage - zeigt eine Liste der Auftrage an, die den Filterkriterien entsprechen. Wenn Sie Daten in die
Felder auf der linken Seite eingeben, werden die Auftrage in Abhingigkeit vom eingegebenen Text
eingeblendet oder ausgeblendet. Wenn Sie alle Filterkriterien angegeben haben, klicken Sie auf Filter
anwenden, um das Fenster zu schliefen und zum Trending-Fenster zurlickzukehren.
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10.

Standard-Editor

Ein RapidCheck-Standard besteht aus drei Elementen:

Spezifikation - diese bestimmt die zu priifenden Parameter, z.B. Tonwertzunahme, Primarfarben usw., und
legt fest, ob diese als vorgeschriebene Parameter oder nur fir Informationszwecke verwendet werden.
Darlber hinaus werden in der Spezifikation auch Toleranzen fiir die Parameter definiert.

Referenz - Charakterisierungsdaten oder Referenzwerte fiir die Parameter. Beispielsweise kann in der
Spezifikation angegeben werden, dass Primdrfarben gepriift werden missen. Gleichzeitig liefert aber die
Referenz die L*a*b*-Werte fir die Primarfarben, mit denen der Vergleich vorgenommen werden soll.
Messstreifen - der Messstreifen beeinflusst den Standard, da er die Felder bestimmt, die gemessen werden.
Wenn Sie zum Beispiel eine Spezifikation definiert haben, in der Schieben/Dublieren als Parameter
festgehalten ist, miissen Sie sicherstellen, dass auf dem Messstreifen die entsprechenden Felder vorhanden
sind, damit die Messung vorgenommen werden kann. Gleiches gilt auch aus entgegengesetzter Sicht:
Wenn Sie einen Messstreifen mit Feldern fir die Tonwertzunahme haben, brauchen Sie Referenzwerte,
anhand derer der Vergleich durchgefiihrt wird.

Es gibt verschiedene Griinde, wieso Sie gegebenenfalls einen neuen Standard erstellen miissen, wie z.B.:

10.1

rapidCheck

Es sollen zusatzliche Parameter zur Spezifikation hinzugefiigt werden - z.B. Sekundarfarben, Graubalance
usw.

Die Referenzwerte fiir den individuellen Standard haben sich gedandert oder es wird ein anderer
Bedruckstoff verwendet.

Der Messstreifen wurde gedndert, um verschiedene Messgerdte unterstiitzen zu kdnnen.

Workflow flr die Erstellung und Bearbeitung von Standards

rapidCheck

Messstreifen wéhlen, dann speichern

Neuen Standard erstellen (oder Option 2a wahlen)
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1. Starten Sie im RapidCheck LaunchPad den MiniWizard. Klicken Sie dazu auf das Dropdown-Menti
Standard und wahlen Sie den Eintrag Neu/Bearbeiten.

e RapidCheck Launchpad

gmg'@PIdCheck

Compare jobs

Quick check

jobs for

PSO

» New /Edit
Fogra33/PSO
GRACoL 2006

PSO

2. Es gibt zwei Moglichkeiten:

2a. Bearbeiten Sie den aktuellen Standard, indem Sie eine neue Spezifikation aus der Dropdown-Liste
auswdhlen.

RapidCheck Launchpad

gmg'@PIdCheck

@ Click New to create a new standard or modify an existing standard

Standard PSO @ New Save ® Delete

3 Specification GRAC0l2006
74/\«%
s 7 Create/Edit new specification...

Anmerkung:  Es konnen nur Standards modifiziert werden, die nicht gesperrt sind. Wenn ein Schloss rechts
neben dem Dropdown-Meni Standard angezeigt wird, ist der Standard gesperrt.

Anmerkung:  Zum Andern der Referenzwerte muss eine neue Spezifikation erstellt werden. Der
Spezifikations-Editor wird im nachsten Abschnitt naher beschrieben.

45



Bedienungsanleitung fiir GMG RapidCheck

2b. Erstellen Sie einen neuen Standard und wéhlen Sie dann eine Spezifikation aus der Dropdown-Liste
aus.

RapidCheck Launchpad

smg'@PIdCheck

@ Click New to create a new standard or modify an existing standard

Standard PSO Save ® Delete

FOGRA39

PC-RC wedge Fogra3s

3. Wihlen Sie einen Messstreifen aus der Dropdown-Liste aus. Achten Sie darauf, dass er mit lhrer
Spezifikation kompatibel ist. Informationen zum Erstellen eines neuen Messstreifens finden Sie im
Abschnitt 12 Messstreifen-Editor.

gmg'@PIdCheck

@ Click New to create a new standard or modify an existing standard

Standard PSO @ New Save ® Delete
GRAC0I2006
GRAC0L2006
PC-RC wedge Fogra33

Create/Edit a wedge profile...

g“Wedge from scanning device

ECI Gray Control Strip - L
L [ &

4. Klicken Sie auf die Schaltfliche Speichern, um den Standard zu speichern und zum RapidCheck
LaunchPad zuriickzukehren.
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11.  Spezifikations-Editor
11.1  Starten des Editors

Wahlen Sie im RapidCheck LaunchPad im Dropdown-Menii Standard den Eintrag Neu/Bearbeiten.

RapidCheck Launchpad il B 126

This is a beta evaluation version. It expires at 18-09-09

SmfrapldChQCk . 2.0.0 RC 05 (build 0107)

; Compare jobs
Quick check

PSO

New/Edit

Fogra39/PSO

GRACoL 2006 o3 Trending

PSO

Wenn der MiniWizard gestartet wird, klicken Sie auf das Dropdown-Menii Spezifikation und wahlen den
Eintrag Spezifikation erstellen/bearbeiten...

RapidCheck Launchpad sl | |EL 2%

This is a beta evaluation version. It expires at 18-09-09

@ Click New to create a new standard or modify an existing standard

Standard PSO @ New Save ® Delete

GRAC0I2006
Create/Edit new specification...
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11.2  Erstellen und Bearbeiten von Spezifikationen

Specification editor

gmg'aPIACheck

@ Add or Edit a new Specification (1), activate/deactivate checking parameters (2), then load reference values and set tolerances (3)
B & New | Duplicate Save Delete |4 Import |==» Export 1
N @ [§ B meon [5

Specificatio n@
2

Double click on panel to activate/deactivate parameter (Green) activated, (Blue) information only, (Grey) deactivated. Drag panels from top grey bar to change their order. <&

Primaries Paper TVI/Spread Grey Balance Trapping Densities Slur/Doubling NPDC Print Contrast

L7 Wy ;ﬁ @;\3 & 2 &

Load reference or enter/edit values directly in tables. Leave tolerances fields blank to set parameter to information only

@ Primaries Secondaries @

[E— Load reference = = = ==t = : =

w

anes
seee

1. Spezifikationsmanagement - wéhlen Sie verfligbare Spezifikationen aus der Dropdown-Liste aus,
erstellen Sie neue oder duplizieren bzw. 16schen Sie vorhandene Spezifikationen usw. Sie kénnen hier
aullerdem Spezifikationen importieren und exportieren.

Parameter-Panels - wahlen, aktivieren und aktivieren Sie Prifkriterien.

3. Referenz laden - als effizientere Moglichkeit im Vergleich zur manuellen Festlegung der Werte fiir die
einzelnen Parameter konnen Sie Referenzwerte aus einer anderen Standarddatei (.std2) importieren und als
Ausgangspunkt verwenden.

4. Datenfelder - hier kdnnen Referenzwerte angezeigt und gedndert werden. Auf den einzelnen Parameter-
Paneln werden in Abhdngigkeit von den jeweiligen Kriterien verschiedene Werte und Felder angezeigt.

11.2.1 Spezifikationsmanagement

Standardspezifikationen wie GRACoL 2006 und PSO sind gesperrt und kbnnen daher nicht modifiziert werden.
Neue Spezifikationen kdnnen auf zwei Arten erstellt werden:

Neu - es wird eine vollig neue Spezifikation erstellt und Sie werden zur Eingabe eines Namens aufgefordert.
AnschlieBend werden Sie gefragt, ob Sie Referenzwerte aus einer Standarddatei importieren mochten. Wenn Sie
auf Nein klicken, ist die neu erstellte Spezifikation leer. In dem Fall miissen Sie die Referenzwerte und Toleranzen
fur die einzelnen Parameter aktivieren und festlegen. Wenn Sie auf Ja klicken, wird ein Dateidialogfeld geoffnet, in
dem alle in RapidCheck verfiigbaren Spezifikationen angezeigt werden. Wahlen Sie eine Spezifikation aus, um die
Referenzwerte flr die neue Spezifikation zu laden. Wenn in der ausgewdhlten Spezifikationsdatei keine
Referenzwerte flr einen bestimmten Parameter vorhanden sind, werden die entsprechenden Werte auf “0” gesetzt.
Alle Parameter kénnen bearbeitet werden. Sie kénnen also die Referenzen unverandert belassen oder
entsprechend lhren Anforderungen modifizieren. Klicken Sie zum Abschluss unbedingt auf das Symbol
Speichern.
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Duplizieren - die aktuelle Spezifikation wird dupliziert. Sie werden aufgefordert, den Dateinamen zu
bearbeiten. Der Standardname lautet <Current specification> - copy. Die neue Spezifikation besitzt alle
Eigenschaften und Inhalte des Originals, einschliefSlich Status aktiviert/deaktiviert, Parameterreihenfolge,
Referenzwerte und Toleranz. Sie kénnen alle Werte und Toleranzen frei bearbeiten. Wenn Sie eine neue
Spezifikation benétigen, die abgesehen von einigen kleineren Abweichungen einer vorhandenen Spezifikation
dhnelt, ist diese Option die optimale Losung. Klicken Sie zum Abschluss unbedingt auf das Symbol Speichern.

Mit Ausnahme gesperrter Spezifikationen kénnen alle Spezifikationen tiber die Schaltfliche Loschen geléscht
werden.

Spezifikationen kénnen auch importiert und exportiert werden. Diese Funktionalitdt ist besonders dann
interessant, wenn eine individuelle Spezifikation in einer gréBeren Gruppen- oder Produktionsumgebung
verwendet wird. Standardspezifikationen miissen nicht exportiert werden, da diese in allen Installationen von
RapidCheck vorhanden sind. Wenn aber eine individuelle Spezifikation an mehreren Standorten genutzt
werden soll, kdnnen Sie diese als .spe-Datei exportieren und zu einem Remote-Anwender senden. Dieser kann
die Spezifikation dann importieren und verwenden.

11.2.2 Parameter-Panels

Die Panels im Spezifikations-Editor reprasentieren alle Parameter, die mit RapidCheck tberpriift werden
konnen. Klicken Sie auf ein Panel, um es auszuwahlen und die Informationen fiir den entsprechenden
Parameter im unteren Bereich anzuzeigen. Ein Panel kann drei Zustdnde (Status) haben: aktiv, inaktiv,
informativ.

L1

Aktiv Inaktiv Informativ

Aktiv - Dieser Parameter wird verwendet, um fiir einen RapidCheck-Auftrag den Status (OK/Nicht OK) zu
bestimmen. Beim Messen eines Streifens vergleicht RapidCheck die Messwerte mit den Referenzwerten fiir
diesen Parameter und stellt anhand der definierten Toleranzen fest, ob das jeweilige Kriterium eingehalten wird.

Inaktiv - Dieser Parameter wird nicht verwendet und wird daher nicht in RapidCheck angezeigt.

Informativ - Messungen werden vorgenommen und der Parameter ist vorhanden. Er wird jedoch nur fiir die
Anzeige von Informationen verwendet. Er hat keinen Einfluss auf den Status (OK/Nicht OK) eines Auftrags in
RapidCheck.

Zum Andern des Status eines Parameters doppelklicken Sie einfach auf das Panel. Dabei wird mit jedem
Doppelklick auf die jeweils nachste Einstellung weitergeschaltet - also von Inaktiv zu Aktiv, dann von Aktiv zu
Informativ und schlielSlich von Informativ wieder zu Aktiv. Panels, auf denen keine Referenzwerte oder
Toleranzen vorhanden sind, kdnnen nicht in den aktiven Modus umgeschaltet werden. Ihr Status bleibt
entweder Inaktiv oder Informativ. Wenn Sie die Werte eines aktiven Panels |6schen, wird der Status automatisch
zu Informativ gewechselt.

Sie kdnnen auch die Reihenfolge der Panels (die im primédren Messfenster von RapidCheck dupliziert werden)
dndern, indem Sie auf die farbige Leiste im oberen Bereich klicken und das Panel zur neuen Position ziehen. Es
wird empfohlen, die wichtigsten Panels direkt am Anfang zu platzieren und die inaktiven Panels ganz rechts
einzuordnen.
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11.2.3 Referenz laden

Die Referenzen und Toleranzen fiir jeden Parameter konnen zwar manuell festgelegt werden, Sie kdnnen aber
viel Zeit sparen und potenzielle Fehler vermeiden, wenn Sie Referenzwerte und Toleranzen laden. Neue
Referenzwerte kdnnen jederzeit geladen werden (indem Sie einfach auf die Schaltflache Referenz laden
klicken). Dabei werden jedoch die aktuellen Werte tberschrieben.

11.2.4 Datenfelder

Im unteren Bereich des Standard-Editors werden die Referenzwerte und Toleranzen fiir den ausgewéhlten
Parameter dargestellt. Sie konnen die Referenzen und Toleranzen bearbeiten, sofern die Spezifikation nicht
gesperrt ist. Da fiir jeden Parameter sehr unterschiedliche Kriterien gelten, weisen die Datenfelder der einzelnen
Panels mitunter erhebliche Unterschiede auf. Beispielsweise gibt es im Panel fiir die Primarfarben 8 Spalten mit
4 Zeilen, die sich alle auf CIELAB-Werte und dE beziehen. Im Trapping-Panel existiert dagegen nur eine Spalte
mit 3 Feldern fiir die Anteilswerte sowie ein Dropdown-Menii fiir die Druckreihenfolge. Anderungen an den
Referenz- und Toleranzwerten sollten mit gréfter Sorgfalt vorgenommen werden.

Achten Sie darauf, dass Sie lhre Spezifikation nach der Erstellung oder Bearbeitung speichern. Klicken Sie dazu
auf die Schaltfliche Speichern im Bereich Spezifikationsmanagement. Klicken Sie anschliefend im unteren
Fensterbereich auf Fertig, um das Fenster zu schlief3en.
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12.  Messstreifen-Editor

121 Starten des Editors
Wabhlen Sie im RapidCheck LaunchPad im Dropdown-Menii Standard den Eintrag Neu/Bearbeiten.

RapidCheck Launchpad = LB 126

This is a beta evaluation version. It expires at 18-09-09

Smfrap|dCheCk . 2.0.0 RC 05 (build 0107)

Compare jobs
Quick check ,

PSO

New /Edit
Fogra39/PSO
GRACoL2006 Trending

PSO

Klicken Sie nach dem Start des MiniWizard auf das Dropdown-Menii Messstreifen und wahlen Sie den Eintrag
Messstreifenprofil erstellen/bearbeiten...

gmgraPIdCheck

@ Click New to create a new standard or modify an existing standard
Standard PSO (—D New Save ® Delete

Specification  GRACol2006

Reference GRACoL2006

Wedge PC-RC wedge Fogra39

Create/Edit a wedge profile...

e“Wedge from scanning device

ECI Gray Control Strip - L
[ e
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12.2  Erstellen und Bearbeiten von Messstreifen

Wedge editor X

@ Click New to create a new wedge, or Duplicate to use an existing wedge as template. Set wedge properties
such as patch number and length, then each patch value in the fields below

Wedge New wedge @ @ New El; Duplicate Save ® Delete [3— Import E) Export

O] B NN |

Wedge properties Patch properties
Patches: 8 @ Name (max 5 chars) @
Patch width (mm): 7.00 = CMYK values: Function:
Measurement mode: (O Scan strip (® single patch . 100 % @ 5old, tone or trapping patch
= T e i e . 0 % (OGrey balance patch
[ W0 %
. 0 % (O slur and doubling patch

(:}Igﬂorr: the patch

1. Messstreifen-Management - wahlen Sie verfligbare Messstreifen aus der Dropdown-Liste aus, erstellen
Sie neue oder duplizieren bzw. 16schen Sie vorhandene Messstreifen usw. Sie konnen hier auBerdem
Messstreifen-Definitionen importieren und exportieren.

Messstreifen-Vorschau - zeigt das Format des momentan ausgewdhlten Messstreifens.
3. Messstreifen-Eigenschaften - zeigt die Messstreifen-Kriterien an und ermoglicht ihre Bearbeitung
Feldeigenschaften - zeigt die Feldkriterien an und ermdglicht ihre Bearbeitung

12.2.1 Messstreifen-Management

Alle verfiigbaren Messstreifen werden im Dropdown-Meni Messstreifen angezeigt und kdnnen hier ausgewahlt
werden. Die Standard-Messstreifen werden mit einem Schloss gekennzeichnet und kénnen nicht modifiziert
werden. Neue Messstreifen konnen auf zwei Arten erstellt werden:

Neu - es wird ein vollig neuer Messstreifen erstellt und Sie werden zur Eingabe eines Namens aufgefordert.
Anschlieffend miissen Sie in den Feldern im unteren Bereich die Messstreifen- und Feldeigenschaften definieren.
Klicken Sie zum Abschluss unbedingt auf das Symbol Speichern .

Duplizieren - der aktuelle Messstreifen wird dupliziert. Sie werden aufgefordert, den Dateinamen zu
bearbeiten. Der Standardname lautet <Current wedge> - copy. Der neue Messstreifen besitzt alle Messstreifen-
und Feldeigenschaften des Originals, die Sie jetzt bearbeiten kdnnen. Wenn Sie einen neuen Messstreifen
bendtigen, der abgesehen von einigen kleineren Abweichungen einem vorhandenen Streifen dhnelt, ist diese
Option die optimale Losung. Klicken Sie zum Abschluss unbedingt auf das Symbol Speichern .
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Mit Ausnahme gesperrter Messstreifen konnen alle Messstreifen tber die Schaltflache Loschen gel6scht werden.

Messstreifen-Definitionen kdnnen auch importiert und exportiert werden. Diese Funktionalitét ist besonders dann
interessant, wenn ein individueller Messstreifen in einer grofReren Gruppe- oder Produktionsumgebung verwendet
wird. Standard-Messstreifen miissen nicht exportiert werden, da diese in allen Installationen von RapidCheck
vorhanden sind. Wenn aber ein individueller Messstreifen an mehreren Standorten genutzt werden soll, kdnnen
Sie diesen als .wd2-Datei exportieren und zu einem Remote-Anwender senden. Dieser kann die Spezifikation
dann importieren und verwenden. Beachten Sie bitte, dass mit dem Messstreifen-Editor lediglich Messstreifen-
Definitionen fiir die Verwendung in RapidCheck generiert und bearbeitet werden. Der Messstreifen selbst wird
nicht erstellt. Fiir diese Aufgabe muss eine externe Anwendung, wie z.B. Adobe Indesign, verwendet werden.

12.2.2 Messstreifen-Vorschau

Fiir den momentan ausgewdhlten Messstreifen wird in diesem Bereich eine Vorschau angezeigt. Wenn Sie einen
neuen Messstreifen erstellen, ist dieser zundchst leer, bis Sie die Anzahl der Felder fiir den Streifen angegeben
haben. Verwenden Sie die Vorschau, um lhren Messstreifen ordnungsgemal zu definieren oder auszuwahlen.

12.2.3 Messstreifen-Eigenschaften

Beim Erstellen oder Bearbeiten eines Messstreifens miissen Sie zundchst einige Eigenschaften fiir den Streifen
definieren. Als erstes legen Sie die Anzahl der Felder im Messstreifen fest. Geben Sie die Anzahl entweder manuell
ein oder verwenden Sie die Pfeiltasten (nach oben und nach unten) zur Auswahl der gewiinschten Anzahl. Achten
Sie darauf, dass die hier ausgewahlte Feldanzahl mit der Anzahl der Felder auf Ihrem physischen Messstreifen
Uibereinstimmt.

Bei Verwendung des Techkon RS800 miissen Sie die Feldbreite festlegen, da das Gerét diese Informationen fiir die
Bestimmung der Feldgrenzen nutzt. Wenn Sie diese Werte nicht korrekt angeben (Werte missen exakt mit den
MaBen des physischen Messstreifens libereinstimmen), treten Messfehler auf. Fiir alle anderen Gerite konnen Sie
den Standardwert verwenden.

Das X-Rite i1 und das Techkon RS800 unterstiitzen Scan-Messungen. Wahlen Sie die Option Messstreifen
scannen, um den Standard fiir den Messstreifen festzulegen, wenn Sie die Gerdte im Scan-Modus verwenden.
Bei Verwendung des i1 ist es wichtig, dass auf Ihrem Messstreifen ausreichend Kontrast zwischen benachbarten
Feldern vorhanden ist, damit die Grenzen zwischen den Feldern korrekt erkannt werden. Wenn Ton und Intensitit
von benachbarten Feldern dhnlich sind, treten Messprobleme auf, da RapidCheck nicht exakt zwischen den
Feldern unterscheiden kann. Der Messstreifen von RapidCheck 2.0 dient als gutes Beispiel dafiir, wie der Kontrast
der Felder ausfallen sollte. Andere Messgerite, wie das SpectroDens, das DTP-530 und das SpectroEye, bieten
keine Unterstiitzung fiir den Scan-Modus. Daher sollte diese Option bei Verwendung eines dieser Gerate nicht
ausgewdhlt werden. Lassen Sie in dem Fall die Einstellung “Einzelfeld” unverdndert.

12.2.4  Feldeigenschaften

Sie kdnnen Sie Eigenschaften flr jedes Feld festlegen, auf das Sie in der Messstreifen-Vorschau klicken. Die
Feldnamen kdnnen aus maximal 5 Zeichen bestehen. So kénnen Sie beispielsweise das Cyan-Volltonfeld “C”
nennen, wahrend Sie fiir das graue Vierteltonfeld den Namen "CMY25" vergeben.

Legen Sie im Bereich fiir den CMYK-Wert die Anteilswerte fiir alle Felder im Messstreifen fest. Vollton-Cyan wiirde
z.B. den Wert 100, 0, 0, 0 erhalten, wahrend der schwarze Halbton den Wert 0, 0, 0, 50 hat.

Legen Sie unter Funktion fest, flir welchen Zweck das Feld bestimmt ist. “Vollton-, Ton- oder Trapping-Feld” wird
fur alle Vollfarben, bestimmte Halbtonwerte und tiberdruckende Farben verwendet.

“Graubalancefeld” definiert CMY-Felder, die fiir die Bestimmung der Graubalance verwendet werden.

“Schiebe- und Dublierfeld” definiert Felder, die nur fiir die Priifung des Schieben/Dublieren-Effekts verwendet
werden.

Mit “Feld ignorieren” konnen Sie ein Feld festlegen, das nicht von RapidCheck verwendet werden soll. Diese
Funktion ist besonders niitzlich, wenn Sie einen Messstreifen einbeziehen miissen, der an anderer Stelle generiert
wurde und bestimmte Justier- oder Kontrollfelder besitzt, die keinen RapidCheck-Parametern entsprechen, der aber
von Scan-Messgerdten wie dem RS800 gelesen wird.

Klicken Sie nach der Erstellung oder Bearbeitung Ihrer Spezifikation unbedingt auf die Schaltflache Speichern im
Bereich Spezifikations-Management. Klicken Sie anschlieBend im unteren Bereich auf Fertig, um das Fenster zu
schlieBen.
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